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Créé en 1964, GYS est un groupe industriel français regroupant plus de 900 

collaborateurs dans le monde. 

Fort d’un centre de recherche de premier plan, GYS est un acteur majeur dans 

la conception et la fabrication d’équipements de soudage, de chargeurs de 

batteries et de systèmes de réparation carrosserie.

Qui est GYS?
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Grandes Thématiques

Bac PRO TCI - BTS CRCI
Formations qualifiantesLa Cellule de Soudure Robotique MIG/MAG (Réf: RS10) est un système 

didactique  et industriel permettant de découvrir et mettre en pratique la 

soudure MIG/MAG robotisée. Dotée d’un robot collaboratif 6 axes de marque 

DOBOT et d’un poste à souder professionnel de marque GYS, cette cellule a 

tous les atouts pour vous apprendre et perfectionner vos connaissances en 

robotique collaborative et en soudure MIG/MAG.

Ce système permet de:

✓Appréhender les différents modes de fonctionnement d’un robot 

collaboratif 6 axes.

✓Créer des trajectoires à la volée par apprentissage et/ou des programmes 

prédéfinis.

✓Réaliser des réglages, des paramétrages sur le robot et le poste à souder. 

✓Réaliser des projets de soudure sur des pièces destinées à de la série.

✓Réaliser les opérations de maintenance sur les pièces d’usures de la 

torche et du poste à souder

La cellule intègre un robot 6 axes collaboratif CR10A de DOBOT. Ce robot de 

charge nominale 10kg possède un rayon d’action de 1300mm lui permettant de 

couvrir la totalité de la table de soudure de 1200x800mm mise à disposition 

dans la cellule. DOBOT intègre nativement des fonctions dédiées au 

soudage et le poste à souder GYS est aussi intégré nativement par DOBOT 

rendant la cellule simple et fiable.

Le poste GYS sélectionné est un Néopulse 320C. Il permet de souder avec un 

courant jusqu’à 320A, avec différents types de matériaux comme l’acier, l’inox, 

l’aluminium ou encore le cuivre. Le poste possède en natif toutes les courbes 

synergiques disponibles chez GYS. Il possède aussi un dévidoir de fil qui le 

rend entièrement autonome du point de vue fonctionnement. Le robot et le 

poste à souder communiquent entre eux en Modbus TCP.

La cellule est composée d’un châssis mécano-soudé robuste, d’une cartérisation 

en profilé aluminium. Cette cartérisation sécurisé permet de canaliser les fumées 

de soudure via un piquage dédié à l’aspiration et les vitres transparentes sont 

teintées suivant la norme DIN EN ISO25980 protégeant des rayonnement UV.

Une table de soudure professionnelle à trous avec divers éléments de bridage 

et de calage sont fournis pour démarrer les activités rapidement.

Ce produit est accompagné d’un dossier technique et pédagogique sous format 

numérique.

Descriptif du support technologique

Robot collaboratif  

Dobot CR10A

Les principales caractéristiques du Dobot CR10A sont :

✓Charge utile : 10 kg

✓Portée : 1300 mm

✓Degrés de liberté : 6

✓Vitesse : 2 m/s

✓Répétabilité : +/- 0,03mm

✓Un bus de communication ModBus TCP pour la communication 

avec l’automate

✓ IHM : PC à connecter à la baie du robot 

✓Communication : TCP/IP

✓Capteur d’effort dans chaque axe.

Le logiciel de programmation est fourni sur PC

Sécurité assurée par la fonction collaborative du robot.

Caractéristiques du robot Dobot CR10A

Poste à souder GYS

Néopulse 320C

Cellule RS10

Dimensions LxlxH

1600x1300x2070mm
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Réglage de courbe U-I

Programmation graphique de soudure robotique


	Diapositive 1
	Diapositive 2
	Diapositive 3

