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Postes a souder et découper GYS
Sélection de postes a souder et découper particulierement adaptés a la formation professionnelle

Qui est GYS?

Créé en 1964, GYS est un groupe industriel frangais regroupant plus de 900
collaborateurs dans le monde.

Fort d'un centre de recherche de premier plan, GYS est un acteur majeur dans la
conception et la fabrication d’équipements de soudage, de chargeurs de batteries

et de systémes de réparation carrosserie. m

Grandes Thématiques
Soudure industrielle
Chaudronnerie
Tuyauterie

— Poste a souder MMA (Electrode enrobée)
La configuration proposée, pour soudure MMA, est composée de:
« Poste a souder GYSARC 220 FV CEL
+ Marteau a piquer PRO 270mm / 370g (Manche bois FSC)
- Support magnétique porte électrode
Ajout possible d’accessoires pour procédé TIG DC

r

Poste a souder TIG DC
La configuration proposée, pour soudure TIG DC, est composée de:
- Poste a souder PROTIG 221 DC FV, sans accessoires
« Torche TIG SR26 L, AIR, 8m, Connect. 35/50 + Amph. 7pts
- Cable de masse 250A, 25mm?, 4m, Connect. 35/50mm?, Pince tresse
+ Manometre / Débitmetre 30 I/min
Ajout possible d’accessoires pour procédé MMA
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Poste a souder TIG AC/DC

La configuration proposée, pour soudure TIG AC/DC, est composée de:
- Poste a souder PROTIG 201 AC/DC FV, sans accessoires
- Torche TIG SR26 L, AIR, 8m, Connect. 35/50 + Amph. 7pts
« Cable de masse 250A, 25mm?, 4m, Connect. 35/50mm?, Pince tresse
- Cable porte-électrode 200A, 25mm?, 4m, Connect. 35/50mm?
« Chariot diable 10m? XL
- Tuyau de gaz @6,3x12 - 1,5m (EN 1SO 3821)
+ Manometre / Débitmetre 30 I/min

Poste a souder MIG
La configuration proposée, pour soudure MIG, est composée de:
- Poste a souder KRONOS 320T, avec accessoires MIG
« Manométre / Débitmetre 30 I/min
Ajout possible des accessoires pour procédés MMA et TIG DC

Découpeur plasma
La configuration proposée, pour découpe plasma, est composée de:
- Découpeur plasma CUTTER 70 CT, sans torche
« Torcha plasma manuelle MT-70, 6m, sans consommable
- Coffret Consommables 20/70A pour torche plasma MT

Plus d’informations sur www.erm-automatismes.com

2023-12-16 -




=l ERM

Didactique | Robotique | Fab&Test | Energies

GENERATEUR
MMA / TIG Lift

INVERTER

10+220A

AUTOMATISMES

GYSARC 220 FV CEL

Ref. 065529

INVEST INTHE FUTURE

De technologie inverter, le GYSARC 220 FV CEL est un générateur MMA monophasé 220 A répondant aux
exigences des professionnels. Congu autour d'une électronique renforcée, ce poste permet de souder aisément
des électrodes cellulosiques, rutiles ou basiques. Il est également équipé du procédé TIG lift (DC) assurant des
cordons de soudure trés qualitatifs, méme sur toles fines. Robuste et polyvalent, le GYSARC 220 FV CEL offre
a l'utilisateur un grand confort de soudage et une productivité maximale.

4 modes de soudage (MMA & TIG DC)

Soude les électrodes basiques, rutiles et cellulosiques

jusqu'a @ 5 mm grace a 2 modes MMA :

« MMA Standard

¢ MMA Pulsé réglable : idéal pour le soudage en

position verticale montante.

e TIG Lift : amorgage par simple contact avec la piéce.
Aide au soudage TIG : Evanouissement de I'arc automatigue

& TIG Pulsé réglable: facilite le soudage de toles
trés fines (0,3 mm) et augmente la pénétration du cordon

Aides au soudage intégrées en MMA

e Hot Start réglable : génére une surintensité au démarrage
pour faciliter I'amorcage et réduire les défauts de soudage.

e Arc Force réglable : régule les écarts de longueur d'arc

et offre un confort d'usage au soudeur.

e Antisticking : évite le collage de I'4lectrode en cas
de contact avec la piéce.

Sécurité renforcée

Livré avec :
- Fince de masse
(3| @25 )

- Porte électrode
(3 | @25 rrer)

= Tarche TIG
valve SRI7V -4 m
{cannexion 35/50 -
G1/4) -044401

Réglage principal

« Choix du procédé Mma / TI5)

» Courant de soudage (sendard/puss)

« Choix de I'dlectrode (basique, rutile, celulosique)
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VRD (Voltage Reduction Device) : abaisse la tension a vide (< 30V)
pour sécuriser les soudeurs dans les environnements spécifiques
(mines, installations chimiques, chantiers navals ...).

Indice de protection IP23 : idéal dans les environnements extérieurs
et intérieurs (milieux soumis a la poussiére ou a une faible pluie).
Anti-Dust (AD) : Tunnel de ventilation contre la pollution extérieure,

Alimentation high tech

m FLEXIBLE VOLTAGE

ol o
5

POWER FACTOR CORRECTION

Réglages secondaires ——
+ Arc Farce (MMA)
» Hot Start (MMA)

En mode pulsé (MMA & TIG) :

+» Fréquence de pulsations (Hz)
+» Pourcentage courant froid (%)

30% d'énergie économisée (Z11] PROTEC 400
L il foncti La technologie PFC supprime
uﬁgp;?”rﬁ;b Sfl!;:g; i—ur Without PEC les pics et régule ke courant Supporte des variations de
m S16Aou110V-324A |m % » 3 g0, dalimentation. 1l favorise aussi tension sur le réseau électrique
asv 265V méme en utilisation inency l'utiisation de rallonges oude | Jusqu'd 400 V (foudre, groupe
- intensive et sur rallonges . Oroupes électrogénes, et électrogéne, charges de
--—=--- - tentors (100 ™) contribue & obtenir une délestage...).
' Y Y meilleure stabilité du courant
pendant la phase de soudage.
n T ENGOOTA1 @0 °C) BN S0OT4-1 (40 °C) M @
- famf Ii MRS Ii TIG NTEGRA HNOLOGY AMA TG U, -1! P
SyElhz A A A i AF MU nGuee wRD paoo D ceL B 1% A My /K T
Sticking (0%)  (Ima) (60%) (lZma) g v
230V | 16 104220 | 5+220 | | | . o | W | 10A| 20% 1SDA| B% | 86 | pym | IP wiw | 125
35/105
110V | 32 | 10+120 | 5+140 90A | 30% |120A] 4% | 80 | d 3 kvA

C €-EN60974-1

MADE in CHINA
www.gys.fr
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vl PROTIG 221 DC FV

5+220A Ref. 070905 (sans accessoires) INVEST INTHE FUTURE

AUTOMATISMES

Le PROTIG 221 DCFV (220 A) est un poste polyvalent double-procédés pour le soudage TIG DC et al'électrode
enrobée (MMA), avec format compact et portatif. Sa technologie PFC combine de nombreux avantages,
dont un excellent rendement énergétique et la possibilité de fonctionner en toute fiabilité avec de trés
longs cables d'alimentation de plus de 100 meétres.

SOUDAGE DC OPTIMISE T -.Q

E Régulation secondaire : assure une stabilité d'arc optimale et un courant constant

I'acier, l'ader inoxydable mais aussi le cuivre et ses alliages.

ETIG DC Pulsé jusqu'a 2 kHz : maitrise la température du bain de fusion, limite la
déformation et permet I'assemblage de tdles de faibles épaisseurs dés 0,3 mm.

ESPOT réglable de 0.1 a 25 sec : pointage rapide et précis avant soudage des

tdles de fines épaisseurs. ‘

dans toutes les positions.
ETIG DC : assure en soudage qualitatif sur lensemble des matériaux ferreux tels que . E

m 2 types d’'amorgage : HF sans contad ou LIFT par contact pour les
environnements électrosensibles.

m 3 gestions de gachette : 2T, 4T et 4T LOG.

H Détection automatique de la torche : compatible avec les torches
a lamelle, double bouton et potentiométre

SOUDAGE MMA Livré sans accessoires

B MMA : électrodes Basiques et Rutiles (jusqu'a @ 5 mm).

B MMA Pulsé : facilite ke soudage en position verticale montante (tubulures/pipeline...).
m 3 aides au soudage intégrées :

- Antisticking : réduit les risques de collage de I'électrode en cas de contact avec la piéce
- Hot Start : facilite 'amorcage et se régle en secondes en fonction du type de métal

- Arc Force : augmentation ponctuelle du courant en situation de soudage difficile.

PRODUCTIVITE MAXIMALE

= Mémorisation jusqu'a 10 programmes par procédé.

B Menu avancé pour un contréle optimal du soudage.

B Technologie «PFC» (mrrection de facteur de puissance) permet d'utiliser des cibles
d'alimentation pouvant atteindre 100 m.

B Technologie «FV» garantit un arc electrique toujours stable méme en cas de variations
de la tension du secteur (85 & 265 V) et d'alimentation par groupe électrogéne.

u Affichage courant et tension durant et aprés le soudage (DMOS/QMOS).

- pré-gaz f post-gaz

-CDHHECU\I'lité pour cummandps a di§tanoe (manuelle ou pédale) - temps de mantée (upsiope)
H Carrosserie renforcée et patins antichocs. - courant de soudage

® Pey encombrant et facilement deplacable sur site. - courant chaud / froid

m Protégé contre les surtensions jusqu'a 400 V (PROTEC 400). - fréquence de pulsation

- durée de Iévanouissement (downslape)

ACCESSOIRES (options)

Groupe froid . Torches 8m : Commandes & distance :
e - ~
oA 1sL-81g
( - ‘ | il o *

WCU 0.5kwW A SR26 L SR20 DB RC-HAL - & m WELD 910 - 4 m?* Diable - 10 m*
039490 045184 045145 45675 Lo el O7a3L
- T e L SERANE TG MMA u = 1. & el @
ENBOGTA-1 (40°C) ENBATA (40°C) IP o Froiecad
S0/a0Hz A A A PUISE HIP 53R " X A X v mm an kg power
%
%) em O o) (omay % e
230V -1~ 16 | 5+ 220 10+ 200 - - 165 A | 35% |150A(135A 25% [120A 78 23%425
01 +2kk 35/50 295 1M [IP21 7kw | 7 kvA
MOV-1~| 32 | 5+180 |10+ 140 . . 125A | 25% (110A 110A) 19% | S0A | &9 K2

www.gys.fr
2-16-1
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B PROTIG 201 AC / DC HF Fv

10:>200A

AUTOMATISMES

Ref. 061828 (sans accessoires)
Ref. 063945 (avec accessoires) INVEST IN THE FUTURE

Le TIG PRO 201 AC/DC représente la solution professionnelle de soudage TIG pour assembler tous types de matériaux jusqu’a
4 mm d’épaisseur (acier, inox, alu, cuivre ou titane). I offre une trés grande précision dans de nombreux domaines tels que
I'artisa nat, la maintenance ou la tuyauterie.

6 procédeés TIG AC/DC

* Courantde soudage: de 103200 A TIG AC), 108 160 AMGDC

*TIG DC-Standard: Assure un soudage qualitatif sur l'ensemble des matériau fermeux
tels que lacier, lacier inoxydable mais auss le cuivre et ses alliages, le titane. ..

* TIG DC Pulsé: Maitrise la température du bain de fusion, limite la déformation et ainsi, permet
l'assemblage de tdles de faibles épaisseurs dés 0,3 mm.

* TIGDCSPOT : Préassemble les piécesde métaux ferreux par pointage.

* TIG AC - Easy :Facilite 'utilisation du poste & souder grace  des paramétres prédéfinis.
Lutilisateur sélectionne uniquement le diamétre de son éectrode tungst2ne sur linterface,

* TIG AC -5tandard : Dédié au soudage de faluminium et ses alliages (Al A5 AlMg, AMR. . ).
Le courant altematif assure un décapage préalable de |"aluminium pour une soudure de qualité.

* TIG AC - SPOT : Pré-assemble les pigces d'aluminium par pointage.

2 modes de soudage a I'électrode enrobée

*Courantde soudage :dz 103 160 A MMA)
* MMA Standard : Accepte les électrodes basiques, rutiles jusquau & 4 mm. Avec accessoires : Ref, 063945

* MMA Pulsé: Facilite le soudage en position verticale maontante (tubulures/pipeline...). - Eﬂ;iﬂzﬁ DB (4mi
- ki

Sans accessoires : Ref, 061828

Un confort d'utilisation pensé pour le soudeur

* 2types d'amorcage : HF sans contact ou LIFT pour les environnements électrosensibles
* Igestions de lagachette :
- 2 temps :maintenir la pression surlagachette tout au kengde la soudure.
-4 temps : pour commencer la soudure, maintenir une seule pression sur la gachette
puis appuyer de nouveau sur la gachette pouraméter de souder, .
- 4T«LOGe : lopérateur choisit & tout mament entre 2 courants de soudage par une bréve

impulsion sur la gachette (courant chaud et courant froid).

* Aide au soudage MMA :
- Antisticking: réduit les risques de collage de lélectrode encasde contact avec lapigce
= Hot Start : facilite I'amorcage et se régle en fonction du type de métal
- Arc Force réglable : régule les écans de longueur d'arc

*VRD (voltage reduction device) :le courant de soudage est délivré

seulernent quand 'éectrode est en confact avec la piéce (non activé diorigine).

Une conception robuste adaptée a tous les environnements Diable Chariot

ref 076341 ref, (41257
* Carrosserie renforcée et patins antichocs

= .
* Peu encombrant et facilement déplagable sur site (‘N ¢
* Affichage courant/tension aprés le soudage (vérification du respect des DMOS/QMOS) #

* Mémorisation jusqu' 50 programmes par procédé

* Connectivit® pour commandes & distance (pédale, commande & distance manuel le) Commande & Padale
. . distanice manuelle ref, 045682
Une alimentation HIGH-TECH ref. (45675
N ¥ 1 4 u 4
flexible Economique sécurisé
n FLEXBLEVOLTAGE m POWER FACTOR CORRECTION 207 d'énengle dcono misde m PROTEC 200
L'.ipp:n:illl‘l.m..ﬁurgcell :‘:Eh [re—— m La techrnelogie FRC supprime les pics Suppors des vaistions de tension
1 T urie simple prise 2300
m 5V o IIE-'.flE.:'mEmeen wa b 4 30% e r’-‘l\'_'l.l.l!“‘:?‘_‘-ll |:|-_-||naln-:m=_‘s sur e pise sy
il ! i EHERGY Slactiigue jusqu's X0V oude, goupe
BY il ation intensive et AV IHE Slactingtne, charges de dslen s,
- surrdlorges de chander - SRR R e e
ﬁ _____ —a (100 m}

- L o0 L/a e

50/60hz Ia Wog, Proceimd B
TIG AC TIGDC Mma ik e cm [ kg e
Mma  TIGDC TIGAC Mma TIG DC TIGAC
230W 1~ 164 10-200 & 10-160 4 10-160 4 1104 1104 NOA  22% 8% 13 %
oy agsg  AxALx36) ZE kW
110W 1~ 32 10-160 A 10160 & 10-110 4 904 100A  100A 38% D% AN% ’ 15kg !
www.gys.fr
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weRTER KRONOS 320T

TRIPHASE

15+ 320 A Ref. 078734 (avec aCCESSOIrES) INVEST N THE FUTURE

Le KRONOS 320T est un poste a souder inverter triphasé multi-procédés. Sa technologie de pointe assure d'excellentes
caractéristiques d’arc pour les applications MIG/MAG exigeantes. Les synergies intégrées facilitent considérablement les
réglages et diminuent les projections pendant le soudage. Son interface lumineuse et simple d'accés offre un contréle
précis des paramétres de soudage afin de garantir une qualité parfaite.

MULTI-PROCEDES

EMIG/MAG:

- fil acier et acier inoxydable : @ 0.6 4 1.2 mm

- fil aluminium : @ 0.8 a 1.2 mm

- fil fourré (inversion de polarité) : @ 0.9 a 1.6 mm
B MMA DC / Pulsé : électrodes basiques et rutiles.
ETIG DC Lift / Pulsé.

INTELLIGENT

B Synergies spécifiques : Acier, AlMg, AlSi, CrNi, Cusi.

Aprés la saisie de 3 données : Diamétre de fil, matériau/gaz et épaisseur a souder, le produit
détermine automatiquement les conditions de soudage optimales.

H Nouvelle IHM 3.5" intuitive et multilingue.

H Mise a jour compléte de la machine et des synergies par clé USB.

= Mémorisation jusqu'a 200 programmes de soudage (Job) pour les tdches répétitives.
H Fonction Portabilité, possibilité de charger/sauvegarder/transporter a partir d'une clé USB
les JOBS utilisatewrs ainsi que la configuration machine.

m Systeme de ventilation a la demande pour diminuer I'aspiration de poussiére.

SOUDAGE PREMIUM

® Contrdle numérique de I'arc avec amorgage instantané.
® Réduction des projections assurée grace a un arc trés stable.
B Motodévidoir 4 galets avec encodeur numérique pour un dévidage parfait.

2 MODES D'AFFICHAGE

m Easy (facile), interface simplifiée adaptée a la grande majorité des utilisateurs pour une
qualité de soudure optimale.

m Expert, interface dédiée au soudeur expérimenté avec possibilité d'ajuster tous les
paramétres du cycle de soudage.

ERGONOMIQUE

ME3E -4 m 4 m - 35 mm*

® Roues renforcées alliant stabilité et manceuvrabilité. - Interface couleur 3.5 pouces, intuilive et
B Support pour bouteille de gaz jusqu'a 4 m® (20 L). multilingue.
B Classé IP23S pour résister aux environnements difficiles. - Navigation aisée méme avec des gants

de soudage.

- Choix du paramétre principal & afficher
sur I'écran (Vitesse fil, courart, etc).

- Accés facile aux paramétres de soudage
les plus courants,

B Compartiment de rangement.
B Changement facile de polarité en facade.

ACCESSOIRES (options)

Galets type B
g 006/ 08 042353
. Acier / Tnox @08/1.0 042380
Coffret torche
Aluminium =T ME36 010/12 | .| 046840
3504 350 A SN\ 041417  pereop 208/10 |**[ 04377
Im 4m 10/12 040915
063808 040953 Fil fourré 208-10/12 042407
-m [ L L @ QA — g oo | EN 60974.1 (40°C) HIENE
MG MMA  TIG omm - amm dmn dorigine s A MMA TG 4 B
P Contrile 1A " ™
S ! m 00 0m e N DB gy 0% gy 0 gy 0%V o g
4%2"" 16 | 15+320| 204320 |06+412 09+16|v |v | 1645 fﬁ; 15420 12 260 A 220 A 240A | 200A | 270 A 250 A &9 ?i’égs 46 | IP23S

C €-EN60974-1 Made in France

www .gys.fr
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AUTOMATISMES

Zwwall CUTTER 70 CT

PLASMA

Ut ™% Ref. 013636
™\ Ref. 013841

INVEST [N THE FUTURE

Le CUTTER 70 CT est un découpeur plasma de 70 A doté d'une capacité de coupe de 35 mm d'épaisseur

sur une multitude de matériaux. Son systéme d’'amorcage sans HF permet de préserver et d’accroitre

la durée de vie des consommables. Destiné a évoluer dans les environnements difficiles, il dispose d'une
mécanique trés robuste et d’'un panneau de commande intuitif. Il est précablé pour une utilisation sur table
automatique de découpe.

PRODUCTIVITE MAXIMALE ¢ ‘

m Vitesse de coupe supérieure a l'oxygaz.

® Découpe tous les aciers (doux, inoxydable, trempé, HLE), I'aluminium, le cuivre, etc.

= Refroidissement du poste optimisé grace au couloir de ventilation permettant
diisoler les composants électroniques des poussiéres. |
= Mise en place des consommables facile et rapide pour un maximum d'efficacite. Q
¥ Facteur de marche de 70 A a 60 % (40°C). ‘

TORCHE HAUTE PERFORMANCE

= Torche premium TECMO® (fournisseur leader en Europe).

® Qualité de coupe supérieure : corps de torche refroidi & air offrant
une grande stabilité de I'arc aux différents régimes.

m Consommables compatibles Hypertherm®.

= Congue pour résister aux chocs et a la chaleur. . | g
m Connexion/déconnexion rapide de la torche, sans outils facilitant le . A \
R Livré avec
transport et la maintenance. 104 ':]nma M;?'u
m

® Mécanisme de gachette facile a utiliser pour plus de confort.

ref. 013636

v
EFFICACE DANS TOUS LES ENVIRONNEMENTS ref, 013841 v v

= Panneau de commande intuitif :

- 3 modes de travail : tdle pleine / tdle ajourée / verrouillage PERFORMANCE
- réglage manuel de la pression d'air (4.1 < 6.5 bars) avec bargraph en facade. " ;
= Amorgage sans HF qui évite les perturbations pouvant endommager Capacité Epaisseur
les équiper_nents électrc_:uniques a proximité. ) o Séparation 35 mm
= Compatible avec kit CNC pour table de découpe automatisée.

Coupe propre 25 mm
CONCU POUR DURER Percage 15 mm
= Carrosserie renforcée & patins antidérapants. Capacité Taux de retrait
= Enveloppe IP 23.
m Compact et portable. Gougeage 4.8 ka/h

ACCESSOIRES & CONSOMMABLES (options)

Four utilisation sur table de découpe :
} [ 4 g.‘ﬁ,}_ >

Torche MT-70 manuelle

Torche AT-70 auto. Coffret consommables 70 A(50%)
70 A (50%) pour Torche MT-70 manuelle & m - 037502 Chariot diable Kit filtre
6m - 037526 20/70 A - 037540 12 m- 037519 039568 046580
12 m - 037533
=4
e R (1] INTE GRATED EN
- I w TEC!-IE%:_OGY ARSYSTEM  goaryy (40°C) . A P hl @
R e
sk A A Fe  AGNI Fe  ANGHI [ R TR (T m kg B
4‘;2‘"" 16 | 20+70 15 12 25 18 35 25 . — 549 | 185 | TOA@60% 52;;;0 22 |IP23 15 kW

MADE in FRANCE

15/06/2018 C € - EN 60974-1

561, allée Bellecour-84200 Carpentras - France - Tél. + 33 (0) 4 90 60 05 68
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