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Maintenance & Pilotage de production  
Mécanique, Pneumatique & Hydraulique 
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ü Matériel de Maintenance Hydraulique  Ą p. C12 
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Pour plus de détails sur nos produits: 
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Ermaflex: Ligne automatisée de fabrication, conditionnement et palettisation multi-produits et 

multi-formats 

üQuôest-ce quôErmaflex? 
ÈErmaflex est une ligne de production didactisée composée de systèmes autonomes et modulaires pouvant 

fonctionner séparément. 
ÈChaque client est libre de composer sa ligne en fonction de ses besoins et de son budget 
ÈCes systèmes sont accompagnés de nombreux sous-systèmes pour multiplier les postes de travail.  
ÈErmaflex met en oeuvre les technologies électrique, pneumatique, hydraulique et mécanique 
ÈErmaflex permet de couvrir ¨ la fois lôenseignement du pilotage de production et celui de la maintenance 

industrielle. 
 

üPoints forts:    
ÈAdaptation aux problématiques de tous les secteurs dõactivit®s de production 
ÈSolution robuste (Châssis mécano-soudés et composants adaptés) permettant de nombreux montages, 

démontages et changements de campagne 
ÈLigne évolutive dans sa structure (Intégration de systèmes et composants périphériques) et ses 
consommables (Dimensions des pots, flaconsé) 
ÈUsage multi-produits granulés, liquide, semi-pâteux et multi-formats: pots, flacons, cartons 
ÈEnvironnement multi-technologies: électrique, pneumatique, hydraulique, hydraulique proportionnelle et 

mécanique 
ÈConditionnement dôeau et de granul®s possible éliminant ainsi tout nettoyage avant et après utilisation 
ÈPréparation des activités facilitée grâce à une mise en route instantanée 
ÈFonctionnement avec des consommables recyclables 
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üLes dix systèmes de la ligne Ermaflex: 

1- Process: Fabrication de produits liquides, pâteux et semi-pâteux 

2- Table de distribution: Distribution de pots ou flacons 

3- Doseuse Remplisseuse: Dosage des produits liquides, pâteux et semi-pâteux 

4- Boucheuse: Vissage de pots ou flacons avec synchronisation mécanique à cames 

3&4- Polyprod: Conditionnement multi-formats (Dosage et bouchage de produits liquides et granulés dans des 

pots ou des flacons) 

5- Contrôle pondéral Pots & Flacons: Contrôle de la masse des produits conditionnés avec éjection des pots 

ou flacons non conformes 

6- Etiqueteuse: Application dô®tiquettes autocollantes sur le pourtour des pots et flacons 

7- Regroupement Encaissage: Regroupement des pots ou flacons dans des cartons 

8- Multitec: Empilage et dépilage des palettes au format 800 x 600 

9- Palettiseur: Palettisation des cartons sur une palette 

10- Supervision: Conduite par supervision de tout ou partie de la ligne 

 

üLes produits périphériques à la ligne Ermaflex: 

È11 sous-systèmes sur la Boucheuse, la Polyprod, le Regroupement, le Multitec et le Palettiseur 

ÈLogiciel de GMAO (Gestion de Maintenance Assisté par Ordinateur) 

ÈMaquettes numériques 3D 

ÈCaisse dôoutillage pour les postes Ermaflex 

ÈLot de pièces de rechange 

ÈDesserte roulante pour changement de format 

ÈPacks logiciels de programmation des automates (Zelio, TSX37, Twido, S7-200), des pupitres (XBT-L1000) et 

des variateurs (Powersuite) 

Plus de 100 lignes 

installées 

Poste Supervision Page C7 

Maintenance & Pilotage: Ligne de Production Ermaflex 

www.erm-automatismes.com 
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Doseuse Remplisseuse - Dosage des produits liquides, pâteux et semi-pâteux 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur) 
ÈConvoyage (Chaînes à palettes) 
ÈConditionnement (Doseuse volumétrique pneumatique) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision 
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteur)  
ÈPneumatique (Distributeurs, V®rins dôindexage) 
ÈCapteurs (Photo-électriques, ILS) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈPilotage et supervision 
ÈRéglages dynamiques de la doseuse 
ÈMaintenance de systèmes agro-alimentaires 

üPoints forts:  Doseuse en inox et aluminium anodisé demandant un faible entretien 

üRéférences: DO30: Doseuse Remplisseuse avec cuve stock tamponï UC13: Supervision 

Table de distribution - Distribution de pots ou flacons 

üSolutions techniques abordées: 
ÈConvoyage (Chaîne à palettes) 
ÈEnergie électrique (Moteurs asynchrones) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈMontage, démontage et réglages (ex: Guides latéraux) 
ÈMaintenance 
ÈEtudes mécaniques 3D sur Solidworks 

üPoints forts: Fonctionne en distribution comme en accumulation 

üRéférence: TD30: Table de distribution 

Process - Fabrication de produits liquides, pâteux et semi-pâteux 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur tactile couleur) 
ÈFabrication (Cuve inox triple enveloppe, Résistances chauffantes 

régulées) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Moteur) 
ÈPneumatique (Electrovannes) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈContrôle qualité du pH, de la viscosit®é  
ÈProgrammation et Régulation 
ÈProduction et Réglages 
ÈMaintenance corrective (ex: Sur robinet de vidange) 
ÈPilotage et Supervision 

üPoints forts:   
ÈCapteurs (Ą Température, Pression, Position) 

ÈMatériel industriel permettant un nettoyage rapide (Boule de nettoyage de la cuve) 
ÈFabrication de plusieurs recettes (Cr¯me de jour, Gel doucheé) 

üRéférences:   FA30+FA32: Process ï QF10: Mallette de contrôle process de fabrication ï UC13: Supervision 
industrielle 

üSolutions techniques abordées:    
ÈAutomates programmables (Automates Schneider & Siemens) 
ÈFabrication (Cuve inox triple enveloppe) 
ÈDéplacement (Convoyeurs à bandes, rouleaux, chaînes à palettes, chaînes, Système de transfert à 2 ou 

3 axes) 
ÈConditionnement (Têtes de dosage et vissage) et Préhension (Pince, Ventouse) 
ÈCommunication industrielle et supervision (Ethernet, Asi, Superviseur industriel) 
ÈInterface Homme Machine (Pupitre opérateur) 
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateurs, Moteurs asynchrones et brushlessé) 
ÈEnergie pneumatique (Générateurs, Distributeurs, Actionneurs) 
ÈEnergie hydraulique TOR et proportionnelle (Générateurs, Distributeurs, Actionneurs) 
ÈConversions de mouvements (Accouplement, Engrenages, Cames, Cr®maill¯reé) 
ÈCapteurs (Température, Pression, ILS, Photo-®lectrique, M®canique, Inductifé) 
ÈSécurité des intervenants (Barrières immatérielles) 
 

üActivités pédagogiques: Nombreuses activités développées suivant quatre axes:   
¬Analyser (Cha´nes dôaction et dôacquisition, R®gulation et asservissementé) 
­Concevoir (Programmation, Solutions constructives 3D, Extension des modules...)  
®Piloter (Production, Conduite de ligne, Reconditionnement de ligne suite à un changement de format de 

production, Supervision sur réseau Ethernet)  
¯Maintenir (Montages et démontages, Réglages, Câblage et raccordement, Diagnostic, Prévention, 
Am®liorationsé) 

Ermaflex 1 

Ermaflex 2 

Ermaflex 3 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Ermaflex 

Maintenance & Pilotage: Ligne de Production Ermaflex 

www.erm-automatismes.com 

Option du Process 

Mallette de contrôle process de  

                                     fabrication  (QF10) 
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Boucheuse à cames - Vissage de pots ou flacons avec synchronisation mécanique à cames 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur) 
ÈConvoyage (Bandes, Chaînes à palettes) 
ÈConditionnement (Pick and Place et Tête de vissage à serrage 

pneumatique) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, 3 variateurs, Moteurs 

asynchrones) 
ÈPneumatique (Venturi, Distributeurs, Vérins) 
ÈConversions de mouvements (Cames, Roulements, Engrenages, 

Pignons, Ressortsé) 
ÈCapteurs (Photoélectriques) 

üActivités pédagogiques: 

ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives 
ÈProgrammation, Pilotage et supervision 
ÈMontage/démontage et Réglages (ex: Changement de campagne) 
ÈMaintenances préventive (ex: Mesure dôisolement) et corrective (Diagnostics de pannes électriques et 

mécaniques) 
ÈEtude de la transformation des mouvements 

üPoints forts: Utilisation des solutions techniques pour cadences de production élevées 

üRéférences:  BO40: Boucheuse à cales ï UC13: Supervision 

Tête de vissage 

Cames 

Ermaflex 4 

Module mécanique 

Boucheuse à cames - Partie 

mécanique de la boucheuse à 

cames 

ĄProduit robuste adapté aux exercices 

fréquents de montages, démontages et 

réglages mécaniques 

ĄActivités de conception mécanique 

autour du 3D Solidworks 

ĄRéférence: MB10 

Polyprod - Conditionnement multi-formats (Dosage et bouchage de produits liquides et 
granulés dans des pots ou des flacons) 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur tactile couleur) 
ÈConvoyage (Chaîne à palettes) 
ÈConditionnement liquide (Doseuse volumétrique à membrane, ) et 

granulés (Doseuse avec vis sans fin) 
ÈPréhension (Tête de préhension/vissage) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet, ASi) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteur) 
ÈPneumatique (Venturi, Système de traitement air, Ilot de distributeurs 

Asi, Moteur pneumatique, V®rinsé) 
ÈCapteurs (ILS, Inductif, Photo-électrique, Capacitif, Fibre optique) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈConduite du système et changement de campagne 
ÈAnalyse des performances du système 
ÈMontage, démontage et réglages de la partie opérative 
È£laboration et mise ¨ jour dôun dossier dõexploitation maintenance 
ÈProgrammation partielle ou complète du cycle de fonctionnement 
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques) 

üPoints forts:  
ÈRobustesse (Châssis mécano-soud® en acieré) 
ÈRéglages pneumatiques centralisés 
ÈEtude des dosages liquides, semi-pâteux, pâteux et granulés sur un même système 

üRéférences: PP30+PP38: Polyprod ï UC13: Supervision ï PP34: Mallette de programmation ASI ï PP35: Kit de 
câblage de détection ASI et balise sonore ï PP33: Composants pour interventions de maintenance sur la table 
rotative et le doseur solide ï MN11: Maquette numérique 3D programmable de la Polyprod ï AE10: Platine Automate 
Schneider M340 avec bus Asi et pupitre tactile 

Ermaflex 3&4 

Best Seller 

Produit associé à la Boucheuse 
Mallette de programmation 

ASI (PP34) 

Options de la Polyprod 
Kit de câblage de détection 

Asi et balise sonore (PP35) 

Page C10 

Composants pour 

interventions de 

maintenance sur la table 

rotative et le doseur solide 

         (PP33) 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Ermaflex 

Page D6 
Page D7 

Platine Automate Schneider M340 avec bus 

Asi  et pupitre tactile 

ĄPlatine automate reprenant une 

partie de lôarchitecture de 

commande de la Polyprod 

ĄIdéal pour des activités de 

programmation appliquées 

ĄRéférence: AE10 

Maquette numérique 3D programmable 

Polyprod 

ĄPlateforme pédagogique de 

simulation réaliste fonctionnant de 

façon autonome ou en mode 

connecté à un Automate 

ĄId®al pour lôapprentissage de la programmation sur 

automate 

ĄRéférence: MN11 

www.erm-automatismes.com 



Contrôle pondéral pots & flacons - Contrôle de la masse des produits conditionnés avec 

éjection des pots ou flacons non conformes 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur tactile couleur) 
ÈConvoyage (Chaînes à palettes, Araignée de transfert) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision 
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteurs)  
ÈPneumatique (Distributeurs, V®rins dô®jection) 
ÈCapteurs (Jauge de contrainte, Photo-électriques) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈPilotage et supervision 
ÈProgrammation, Calibrage et réglages 
ÈContrôle qualité et statistiques 
ÈEtudes mécaniques 3D sur Solidworks 

üPoints forts:   Analyse statistique dôune production 

üRéférences: PF30: Contrôle pondéral pots & flacons ï UC13: Supervision 

Etiqueteuse - Application dô®tiquettes autocollantes sur les pots et flacons 

üSolutions techniques abordées: 
ÈUnité de commande et IHM (Ą Pupitre opérateur) 
ÈEnergie électrique (Ą Appareillage BT, Variateur, Moteur asynchrone du 

contre-rouleur et pas à pas des ®tiquettesé) 
ÈCapteurs (Ą Détection présence) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈRéglages et paramétrage  

üPoints forts:   Evolution possible vers lôimpression du code barre 

üRéférence:  EQ20: Etiqueteuse 

Ermaflex5 

Ermaflex6 

Produits associés au Contrôle Pondéral 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Ermaflex 

www.erm-automatismes.com 
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Maquette numérique 3D programmable 

du Contrôle Pondéral 
ĄPlateforme 

pédagogique de 

simulation réaliste 

fonctionnant de 

façon autonome ou 

en mode connecté à 

un Automate 

ĄId®al pour lôapprentissage de la programmation 

sur automate 

ĄRéférence: MN12 

Platine Automate Siemens S7-200 avec jauge 

de pesage, carte de pesage numérique et 

pupitre tactile 

ĄPlatine automate reprenant une 

partie de lôarchitecture de commande du 

Contrôle Pondéral Pots & Flacons 

ĄIdéal pour des activités de 

programmation appliquées 

ĄRéférence: AE11 

Regroupement Encaissage - Regroupement de pots/flacons dans des cartons 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur tactile couleur) 
ÈDéplacement (Convoyeur à bandes, à chaînes à palettes, Système de 

transfert deux axes) 
ÈPréhension (Têtes à ventouse, pinces) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteurs asynchrones) 
ÈPneumatique (Venturi, Distributeurs 5/2 et 5/3, Vérins) 
ÈCapteurs (Fibre optique, ILS, Photo-électrique, Codeur incrémental) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des solutions constructives (Solidworks) 
ÈEtude du positionnement 
ÈConduite du système et changement de format 

ÈAnalyse des performances du système 
ÈMontage, démontage et réglages de la partie opérative 
ÈProgrammation partielle ou complète du cycle de fonctionnement 
ÈElaboration de dossier de maintenance 
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques) 

üPoints forts:  
ÈRobustesse dôun système utilisé aussi par des clients industriels 
È2 types de contenants, 2 têtes de préhension, 2 types de cartons 

üRéférences: RE50+RE51+RE52+RE53: Regroupement Encaissage avec têtes à pince et  ventouses ï UC13: 

Supervision 

Module Préhension Régroupement - Montage, réglages et commande des têtes de 

préhension du Regroupement 

üSolutions techniques abordées: 
ÈDéplacement (Axe vertical) 
ÈPréhension (Têtes à ventouse, pinces) 
ÈPneumatique (Venturi, Distributeurs 5/2 et 5/3, Vérins) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies 
ÈMontage, démontage et réglage des têtes de préhension 
ÈProgrammation sur automate connecté 

üPoints forts:  
ÈUtilisation des têtes de préhension du Regroupement Ermaflex 
ÈPupitre de commande pneumatique avec connexion possible à un automate 

üRéférences:  SR50: Module Préhension Regroupement ï RE52/RE53: Têtes de préhension à pinces/ventouses 

Ermaflex 7 

Produits associés au Regroupement 

Page D6 Page D7 

Maquette numérique 3D programmable du 

Regroupement Encaissage 
ĄPlateforme pédagogique 

de simulation réaliste 

fonctionnant de façon 

autonome ou en mode 

connecté à un Automate 

ĄId®al pour lôapprentissage de la programmation 

sur automate 

ĄRéférence: MN13 

Platine Automate Schneider M340 avec codeur 

incrémental, carte de comptage rapide et       

   pupitre tactile 

ĄPlatine automate reprenant une partie 

de lôarchitecture de commande du 

Regroupement Encaissage 

ĄIdéal pour des activités de 

programmation appliquées 

ĄRéférence: AE12 C5 
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Multitec - Empilage et dépilage des palettes au ½ format Europe 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAutomate programmable et IHM (Boutons ou Pupitre) 
ÈDéplacement (Axe vertical, Convoyeurs à rouleaux) 
ÈPréhension (Taquets) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Moteur) 
ÈPneumatique (Filtre et régulateur, Distributeur, Vérins) 
ÈHydraulique TOR et proportionnelle (Centrale, Distributeurs, Vérin, 

Amplificateur proportionnel) 
ÈCapteurs (ILS, Linéaire de position) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈRéglages et  Conduite du système automatique ou manuelle 
ÈMontages, démontages et changement de technologie de lõaxe vertical (4 kits dõanimation) 
ÈRaccordement des actionneurs et des capteurs 
È£laboration et mise ¨ jour dôun dossier dôexploitation maintenance 
ÈProgrammation et étude des Grafcet 
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques) 
ÈAméliorations (ex: Intégration de constituants) 
ÈAnalyse des performances du système, tests statiques ou dynamiques  

üPoints forts:  
ÈRobustesse dôun syst¯me utilis® aussi par des clients industriels 
È4 technologies couvertes sur un seul système (Electrique, Pneumatique, 2 hydrauliques) 

üRéférences:   OM50+AC51: Ossature mécanique et pupitre de test ï AC60: Armoire de commande standard 

(Version Schneider) ï AS60: Armoire de commande standard (Version Siemens) ï KE50: Kit d'animation électrique  - 

KP50: Kit d'animation pneumatique ï KH50: Kit d'animation hydraulique ï UC13: Supervision 

Best seller 

Moto réducteur à 

arbre creux 
Vérin simple effet + centrale hydraulique / 

hydraulique proportionnelle 
2 Vérins  double effet  (utilisés en 

simple ) montés en tandem  

Ermaflex 8 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Ermaflex 

Système 

pluritechnologique: 

Elec, Pneu, Hydro 

Instrumentation associée au Multitec 

Page C12 Page C13 Page C13 

Valise Analyse dõhuiles 

    (HY10) 

Groupe Filtration dõhuiles  

   (HY12) 

Valise Mesures hydrauliques  

       (HY11) 

Module Axe vertical Multitec - Sous-ensemble élévateur du Multitec 

üSolutions techniques abordées:  
ÈDéplacement (Axe vertical) 
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Moteur) 
ÈPneumatique (Filtre et régulateur, Distributeur, Vérins) 
ÈHydraulique TOR (Centrale, Distributeurs, Vérin) 
ÈCapteurs (ILS, Electromécanique) 

üActivités pédagogiques:  
ÈMontages, d®montages et changement de technologie de lôaxe vertical (3 kits 
dôanimation) 
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D 

Solidworks) 
ÈRéglages et  conduite du système 
ÈRaccordement des actionneurs et des capteurs 
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et 

mécaniques) 

üPoints forts:  
ÈRobustesse du système (Châssis mécano-soud®é) 
È3 technologies couvertes sur un seul module (Electrique, Pneumatique, Hydraulique) 
ÈUne fa­on dôutiliser les kits dõanimation non mont®s sur le Multitec 

üRéférences:  OS50: Module Axe Vertical Multitec ï OS51: Distribution pneumatique ï KE50: Kit d'animation 

électrique  - KP50: Kit d'animation pneumatique - KH50: Kit d'animation hydraulique  

Module Table de transfert à rouleaux motorisés - Convoyeur à rouleaux permettant le 

transfert de palettes depuis le Multitec 

üSolutions techniques abordées:  
ÈDéplacement (Convoyeurs à rouleaux) 
ÈEnergie électrique (Moteur asynchrone) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions 

constructives (3D Solidworks) 
ÈMontage, démontage (ex: Démontage du moto-réducteur, 
Remplacement dôun rouleau du convoyeur), raccordement ®lectrique 

ÈRéglages mécaniques (ex: R®glage des rives pour lôentr®e ou la sortie des palettes) 

üPoints forts: Connexion possible au Multitec dans le cadre dôun sc®nario dõ®volution  

üRéférence: TM50: Module Table de transfert à rouleaux motorisés 
 

Module Taquets Multitec - Sous-ensemble prise de palettes du Multitec 

üSolutions techniques abordées:  
ÈPréhension (Taquets) 
ÈPneumatique (Régulateur, Distributeur bi-stable, 

Vérin double effet) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈMontage, démontage et raccordement pneumatique 
ÈRéglages mécaniques et pneumatiques (ex: Courses et parallélisme des taquets) 

üPoints forts:  Partie opérative pneumatique industrielle dans le contexte du Multitec 

üRéférence:  CT10: Module Taquets Multitec 

Produits associés au Multitec 
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Produits associés au Multitec 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Ermaflex 

www.erm-automatismes.com 

Module Levage Hydraulique - Banc 

hydraulique à charges variables autour du 

Multitec 

ĄIdéal pour une initiation à 

lôhydraulique: composants les 

plus fréquents et prix compétitif 

ĄPossibilité de réutiliser la 

centrale et le vérin 

hydrauliques du Multitec 

 

 

Ą Référence: HD10 Page C12 

Maquette numérique 3D programmable du 

Multitec 
ĄPlateforme pédagogique de 

simulation réaliste fonctionnant 

de façon autonome ou en mode 

connecté à un Automate 

ĄId®al pour lôapprentissage de la 

programmation sur automate 

ĄRéférence: MN10 Page D7 

Palettiseur - Palettisation des cartons sur une palette 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur tactile couleur) 
ÈDéplacement (Axes XYZ,  Convoyeurs à bande et bi-chaîne) 
ÈPréhension (Têtes à pinces et à ventouses) 
ÈCommunication industrielle (Ethernet) et supervision  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateurs, Moteurs asynchrones 

et Brushless suivant la version) 
ÈPneumatique (Venturi, Distributeurs, Vérins rotatifs et linéaires, 

Ventouse) 
ÈHydraulique (Table élévatrice) 
ÈCapteurs (ILS, Photoélectriques, Inductifs, Potentiomètriques, Codeurs 

incrémentaux) 
ÈSécurité des intervenants (Barrières immatérielles) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈEtude du positionnement des axes 
ÈMontages, démontages, changement de format, réglages et conduite du système 
È£laboration et mise ¨ jour dôun dossier dôexploitation maintenance 
ÈProgrammation et étude des Grafcet 
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques) 
ÈAméliorations (ex: Intégration de constituants) et analyse des performances du système 

üPoints forts:  
ÈRobustesse dôun système utilisé aussi par des clients industriels 
È3 technologies couvertes sur un seul système (Electrique, Pneumatique, hydraulique) 
ÈChangement dõoutil automatique (Pour prise dôun intercalaire) 

üRéférences:  PM90: Palettiseur avec axes à moteurs brushless et automate Schneider ï UC13: Supervision 

Ermaflex 9 

                                        Maquette numérique 3D programmable du Palettiseur 
ĄPlateforme pédagogique de simulation réaliste fonctionnant de façon 

autonome ou connectée à un Automate 

ĄId®al pour lôapprentissage de la programmation sur automate 

ĄRéférence: MN13 Page D7 

Supervision - Conduite par supervision de tout ou partie de la ligne 

üSolutions techniques abordées:  
ÈCommunication industrielle (Ethernet) 
ÈSupervision (PC Vue 1000 variables avec clé de développement)  

üActivités pédagogiques:  
ÈPilotage à distance de la ligne Ermaflex à partir de synoptiques 

animés 
ÈHistorisation des cadences et suivi des pannes 
ÈConsignation des évènements intervenus durant la production 
ÈGestion des approvisionnements en consommables 
ÈVisualisation dynamique dõun Grafcet par machine 

üPoints forts:  Facilit® dôutilisation du logiciel industriel PC Vue pour d®veloppements en interne 

üRéférences:  UC20: Supervision PC Vue ï UC30: Supervision WinCC Flexible  

    IP10: Caméra IP & Supervision industrielle (Sur protocole PoE)  

Ermaflex 10 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Automatisés 

Encartonneuse - Mise en cartons de différents types de barquettes 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAppareillage BT et Automate programmable 
ÈForce motrice (Moteurs asynchrones triphasés et variateurs de 

vitesse) 
ÈAffichage local (Pupitre opérateur) et Supervision 
ÈCapteurs 
ÈPneumatique (4 v®rins et distributeursé)  

üActivités pédagogiques:  
ÈMontage, démontage et réglages mécaniques 
ÈSchémas et câblage électrique sur platine amovible 
ÈMesurage 
ÈEtudes mécaniques 3D sur Solidworks 
ÈProgrammation sur automate...  

üPoints forts:    
ÈChangement de format (Cartons et barquettes) 
ÈPostes de câblage multipliés grâce à la platine amovible de lôarmoire 
ÈSystème adapté aux sections Maintenance et Electrotechnique 

üRéférences:   EB20: Encartonneuse de boites  ï EB22: Option platine électrique en kit (départ moteur convoyeur) 

 

Armoire ®quip®e dôune 

platine de câblage 

amovible  

Système idéal pour les ateliers 

mixtes de Maintenance et 

Electrotechnique 
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Mallette Bloqueur pneumatique & Vérin hydraulique (Ermatest)  

üSolutions techniques abordées: 
ÈPneumatique (Bloqueur) 
ÈHydraulique (Vérin double effet) 
ÈConversions de mouvements (Crémaillère) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse de solutions constructives et étude mécanique 3D 
Solidworks (Cin®matiqueé) 
ÈMontage/démontage du bloqueur de tige pneumatique 
ÈChangement de joints du vérin 

 

üPoints forts: Composants tirés du système Ermatest fournis avec consommables  

(Jointsé) et dossier technique Ermatest pour mise en contexte 

üRéférence: BM17: Mallette Bloqueur pneumatique & Vérin hydraulique (Ermatest) 

Mallette Réducteur & Bielle (Ermatest)  

üSolutions techniques abordées: Conversions de mouvements (Ą Bielle 

manivelle) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse de solutions constructives et étude mécanique 3D 

Solidworks 
ÈMontage/démontage général du moto-réducteur 
ÈMontage/démontage des roulements de la bielle manivelle 

üPoints forts: Composants tirés du système Ermatest fournis avec 

consommables (Jointsé) et dossier technique Ermatest pour mise en 

contexte 

üRéférences: BM16: Mallette Réducteur & Bielle (Ermatest) 

3D Bloqueur 

pneumatique 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Automatisés 

www.erm-automatismes.com 

Ermatest - Test dôendurance de soufflets et ressorts 

üSolutions techniques abordées: 
ÈAutomate programmable et IHM (Pupitre opérateur) 
ÈCommunication industrielle et supervision (Serveur Web embarqué)  
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur communicant, Moteurs 

asynchrone et brushless) 
ÈPneumatique (Filtre et régulateur, Distributeur, Vérin, Bloqueur) 
ÈHydraulique proportionnelle (Centrale 60 bar, Distributeur et 

amplificateur proportionnel, Vérin double effet) 
ÈConversions de mouvements (Bielle / Manivelle) 
ÈCapteurs (Température, Pression, Débit, ILS, Potentiomètrique à câble, 

Mécanique) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈRéglages et paramétrages du système suivant les campagnes de test (ex: Fonction  
    Dialogue & Communication)  
ÈPose et dépose (Changement de format possible pour la partie opérative)  
ÈMaintenances préventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques) 
ÈDémontage, montage et réglages (Roulements, guidages à billes, bloqueur, réducteur...) 
ÈProgrammation  
ÈPilotage, Surveillance locale et à distance pour aide à la maintenance 
ÈAméliorations (ex: Mise en place dôun indicateur de colmatage sur le circuit hydraulique) 
ÈRégulation de vitesse (Rotation bielle-manivelle) et asservissement de position (Vérin) 
ÈAnalyse des performances du système (Echauffement, Vibrationsé) 
È£laboration et mise ¨ jour dôun dossier dôexploitation maintenance 
ÈMise en îuvre dôun moteur-réducteur brushless de positionnement intelligent avec variateur et carte dôaxe 

üPoints forts:    
ÈSystème compact intégrant des composants industriels robustes 
ÈEtude de 3 technologies (Electrique, Pneumatique, Hydraulique proportionnelle) 
ÈObservation de phénomènes liés au fonctionnement en continu du système (Vibrationsé)  

üRéférences: BM10+BM12+BM13: Ermatest Test de soufflets (Motorisation électro-pneumatique)  

BM10+BM14+BM15: Ermatest Test de ressorts (Motorisation hydraulique)  

BM10+BM12+BM13+BM14+BM15: Test de soufflets et ressorts (Deux motorisations)  

BM11: Option Supervision ï BM19: Kit dô®volution vers motorisation brushless 

BM18: Kit matériel pour Travaux Pratiques (Controleur d'isolement et Camera IP) 

Armoire de commande avec serveur web 

embarqué et carte proportionnelle 

Vérin hydraulique instrumenté Centrale hydraulique proportionnelle 

Système pluritechnologique: 

Elec, Pneu, Hydro 
Instrumentation associ®e ¨ lõErmatest 

Page C12 Page C13 Page C13 

Valise Analyse dõhuiles 

    (HY10) 

Groupe Filtration dõhuiles  

   (HY12) 

Valise Mesures hydrauliques  

       (HY11) 



C9 

Dégroupeur - Système industriel pour la maintenance des alignements et transmissions 

üSolutions techniques abordées:    
ÈConversions de mouvements (Renvois dõangle, Roulements, 

Engrenages, Pignons, Courroies, Chaînesé) 

ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteur asynchrone) 

ÈCapteurs (Photo-électrique) 
ÈAutomate programmable 
ÈInstruments de mesure mécanique (Vibration, Alignement) 

üActivités pédagogiques: 
ÈProduit idéal pour les activités de maintenance dans les domaines 
de lôalignement et de la transmission m®canique 
ÈMontage, démontage et réglages des transmissions mises en 
îuvre 

ÈDiagnostic des défauts grâce à des appareils de mesures industriels 
ÈObservation de l'influence d'un défaut d'alignement sur un système 
ÈTests de fonctionnement dynamiques des opérations mécaniques réalisées par les élèves 
ÈMise en ïuvre de lõinstrumentation industrielle dôalignement dôarbres et ®tude des vibrations 
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des solutions de construction du dégroupeur (3D Solidworks livré avec le 

produit) 
ÈEtudes cinématiques et dimensionnement des principaux éléments 
ÈArmoire de commande déportée pour des activités de câblage électrique et automatisme 

üPoints forts:  

ÈProduit basé sur une réalité industrielle (Syst¯me de d®groupage dôun flot de flacons ou bouteilles au sein 

dôune ligne de production) permettant de sensibiliser les ®l¯ves aux problèmes liés à l'alignement d'arbres, 

de poulies, de pignons et à la tension de courroie et de chaîne 

ÈGrande diversité de composants mécaniques 
üRéférences: DE10: Dégroupeur mécanique et son coffret de puissance ï DE11: Armoire de commande déportée 
pour automatisation  du DE10 ï DE30: Dégroupeur mécanique avec une armoire de commande et une armoire de 
puissance comprenant 3 platines amovibles pour câblage de départ moteur ï DE12: Option Kit évolution 
mécanique avec courroie trapézoïdale ï DE19: Option Convoyeur court en kit ï DE23: Option Pi¯ces dôusure 
mécanique ï DE18: Outillage  spécifique 

Alignement des pignons entra´nant lôarbre des 

convoyeurs 

Alignement des poulies assurant la rotation de 

la vis sans fin à partir du moteur 

Alignement des poulies 

Tension de la courroie 

Position réglable 

Fixe 

Fixe 

Fixe sauf réalignement 

après changement du 

renvoi dôangle 

Alignement si changement du 

renvoi dôangle 

Alignement des pignons 

Tension de la chaîne 

Position réglable 

Limiteur de couple réglable Alignement 

Alignement 

Synchronisation vis-

étoiles 

Alignement 

Tension chaîne à 

palettes 

Mallette Renvoi dõangle (D®groupeur)  

üSolutions techniques abordées: 
ÈConversions de mouvements (Engrenages) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse de solutions constructives et étude mécanique 3D 
Solidworks (Cin®matiqueé) 
ÈMontage/démontage du renvoi dôangle 
ÈChangement de joints 

üPoints forts: Composants issus du système Dégroupeur fourni avec dossier technique 

üRéférences: DE13: Mallette Renvoi dôangle vidangeable ï DE21: Mallette Renvoi dôangle sans contrainte 
 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Automatisés 

www.erm-automatismes.com 

Platine amovible dans 

armoire déportée 

Instrumentation associée au Dégroupeur 

Instrumentation de mesure 

dõalignement dõarbres avec 

jeu de cales (DE14) 

Instrumentation dõanalyse 

vibratoire (DE15) 

Instrumentation de mesure 

dõalignement de poulies et 

tension de courroies (DE16) 
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Module Tri automatisé de pots - Module dô®tude des techniques de commande, dialogue et 

capteurs 

üSolutions techniques abordées:  

È Automate programmable et IHM (Pupitre opérateur) 

È Déplacement (Convoyeurs chaîne à palettes) 

È Communication industrielle (ASi)  

È Energie électrique (Appareillage BT, Moteur CC, Electro-

aimants) 

È Capteurs (Fibre optique, Photoélectrique, Inductif, 

Capacitif, Electromécanique, Analogique) 

üActivités pédagogiques:  

ÈProgrammation et manipulation automate et pupitre 

ÈRaccordement de capteurs et essais de fonctionnement 

ÈEtude des capteurs et de leurs différentes technologies  

ÈDiagnostic de pannes 

ÈAm®lioration dôun syst¯me 

üPoints forts: 

ÈEnsemble complet, compact et ®conomique dô®tude des automates et capteurs 

ÈAutomate et console de dialogue livrés avec leurs cordons et logiciel de programmation 

üRéférences: TP10: Module Tri automatisé de pots (Partie opérative) ï TP11: Module Tri automatisé de pots 

(Armoire de commande) ï TP12: Option Evolution Asi 

Boitier simulation 

capteurs 

Boitier de simulation Entrées/Sorties 

Automate 

www.erm-automatismes.com 

Convoyeur de pots à tester 

Sas de contrôle de conformité de pots 

Convoyeur de rebuts 

Zone dôaiguillage de pots non conformes 

Maintenance & Pilotage: Systèmes Automatisés M®canique: Modules dõIntervention 

MaintiVannes - Banc de maintenance et test dô®tanch®it® de vannes industrielles 

üSolutions techniques abordées: 
ÈEnergie pneumatique (Positionneurs pneumatiques et 

électro-pneumatiques) 
ÈConversions de mouvements (Came, Ressort, Arbre) 
ÈCapteurs (Débit) 
ÈMatériaux (Matériaux adaptés aux contraintes 
dô®tanch®it® et fluides circulant) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks) 
ÈRaccordement pneumatique, mise en service et test dõ®tanch®it® 
ÈMaîtrise des efforts mécaniques et de la manutention lourde (ex: Pose / dépose  
    de la vanne de 50kg sur le banc de test dô®tanch®it®) 
ÈMaintenance préventive (ex: Entretien du positionneur, des joints dô®tanch®it®)  
ÈMaintenance corrective (ex: Diagnostic sur un défaut du positionneur) 
ÈMaintenance améliorative (ex: Changement de la classe dô®tanch®it®) 
ÈMontage, démontage et réglages (ex: Changement de position du corps, Réglage  
    de lôaccouplement de lôactionneur, Changement de lôaction de lôactionneuré) 

üPoints forts:    
ÈTrès nombreuses activités mécaniques sur du matériel très robuste 
ÈPièces de rechange livrées avec chaque vannes 
ÈPossibilité de valider les opérations mécaniques gr©ce au test dô®tanch®it® 
ÈMultiplication des postes de travail : Un seul banc de test pour plusieurs vannes  

üElément de base:   Banc de pose/d®pose et test dô®tanch®it® 

üRéférences:   MV10: Banc de maintenance et test dô®tanch®it® MaintiVannes ï MV12: Vanne rotative Camflex 3 

pouces (50kg) ï MV13: Vanne à simple clapet 3 pouces (100kg) ï MV16: Vanne à membrane 1.5 pouce manuelle 

(Vanne TOR) ï MV17: Vanne à membrane 1.5 pouce pneumatique et commande manuelle (Vanne TOR)  

MV18: Vanne à membrane 1.5 pouce pneumatique avec servomoteur électrique et kit de réparation(Vanne TOR) ï 

MV19: Vanne à sphère 1.5 pouce avec kit de réparation (Vanne TOR) ï MV11:  Grue dôatelier 

Positionneur 

pneumatique 

Possibilité 
dôacqu®rir les 

vannes 
sans le banc 

Vanne rotative à boisseau 

sphérique (Vanne régulation) 

(MV12) 

Vanne à clapet et simple tige 

(Vanne régulation) (MV13) 

Vanne à membrane 1.5 pouce 

pneumatique et commande 

manuelle (Vanne TOR) (MV17) 

Vanne à membrane 1.5 pouce 

pneumatique (Vanne TOR) 

(MV19) 

Vanne à sphère 1.5 pouce avec 

servomoteur électrique (Vanne 

TOR) (MV18) 

Vanne à membrane 1,5 pouce  manuelle 

(Vanne TOR) (MV16) 

C10 
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Module mécanique Boucheuse à cames - Module de la partie mécanique de la boucheuse 

à cames 

üSolutions techniques abordées:    
ÈConditionnement (Pick and Place et Tête de vissage) 
ÈConversions de mouvements (Cames, Roulements, Engrenages, 

Pignons, Ressortsé) 

üActivités pédagogiques: 

ÈMontage, démontage, réglages et validation mécanique 

(Synchronisation des cames, R®glage de lôamplitude de mouvement de la 

prise bouchons, Centrage de la prise bouchons, Réglage de la hauteur de 

la t°te de vissage et de la tension de la cha´ne, R®glage de jeuxé) 

ÈÉtude cinématique et élaboration de schémas  

ÈAnalyse de solutions technologiques et étude mécanique 3D Solidworks 

ÈAnalyse et calcul de cames 

üPoints forts:  
ÈModule tiré de la Boucheuse de la ligne Ermaflex (Dossier de la Boucheuse fourni) 
ÈProduit robuste adapté aux montages et démontages fréquents 
ÈSyst¯me instrument® ¨ lôaide de réglets et rapporteurs dõangles pour les études cinématiques 
ÈPièces de rechange livrées avec le module 

üRéférence: MB10: Module mécanique Boucheuse à cames 

Cinématique de la  boucheuse 

Palan - Banc de maintenance et test de palan de levage 

üSolutions techniques abordées:    
ÈConversions de mouvements (Roulements, Engrenagesé) 
ÈEnergie électrique (Appareillage BT, Moteur asynchrone) 

üActivités pédagogiques: 
ÈIdentification des ®l®ments dôun syst¯me m®canique 
ÈAnalyse dôun m®canisme, de son fonctionnement et sa cin®matique (ex: Recherche 

de groupes iso-cinématiques) 
ÈSchématisation 
ÈR®daction dõune gamme de d®montage 
ÈMontages et démontages (ex: Remplacement de roulements) 
ÈRéglages (ex: Réglage du limiteur de couple) 
ÈQualification de lõintervention m®canique sur lôossature de test dynamique et 
dôeffort 

üPoints forts:  
È Possibilité de valider les opérations mécaniques gr©ce au test dôeffort 
È Multiplication des postes de travail : Un seul banc de test pour plusieurs palans 

üRéférences:  MP10: Ossature de test Maintipalan avec dynamomètre 1.5 tonne ï MP11: Palan 

Vue éclatée du Palan 

Possibilit® dôacqu®rir les 
palans 

sans le banc 

Cames 

Convoyeur chaîne à palettes 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAppareillage BT (Moteur asynchrone triphas®, contacteur, variateuré) 
ÈConvoyage (Convoyeur chaîne à palettes à rives réglables) 
ÈCapteurs (Photo-électrique de proximité et barrage, inductif et capacitif) 

üActivités pédagogiques:  
ÈMontage, démontage et réglages du convoyeur et du réducteur 
ÈEtude de différentes technologies de capteurs et départ moteur 
ÈCâblage du départ moteur 

üPoints forts: 
ÈPartie opérative pouvant être connectée à une armoire de confinement 
ÈPostes de câblage multipliés grâce à la platine amovible de lôarmoire  

üRéférences: CE50: Convoyeur chaîne à palettes avec coffret de démarrage ï  
   CE51: Convoyeur chaîne à palettes (Partie opérative) ï CE52+PA10+PA11: Armoire 
    de commande du convoyeur chaîne à palette avec platine amovible 

 

Page  C8 
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Mécanique: Mallettes 

M®canique: Modules dõIntervention 

Coffret de 

démarrage 

(CE50) 

Armoire de commande (CE52) 

Mallette Réducteur & Bielle (Ermatest) 

Ą Montages et démontages de 

réducteurs et roulements 

Ą Etudes mécaniques 3D sur 

Solidworks 

Ą Référence: BM16 

Mallette Bloqueur pneumatique & Vérin 

hydraulique (Ermatest) 

ĄMontages et d®montages dôun 

bloqueur de tige 

ĄChangement des joints dôun v®rin 

ĄEtudes mécaniques 3D sur 

Solidworks 

Ą Référence: BM17 

 Mallette Renvoi dõangle (Dégroupeur) 

ĄMontages, démontages et réglages (Remplacement de joints et 

roulements) 

ĄEtudes mécaniques 3D sur Solidworks 

ĄRéférence: DE13 

Page C8 
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Instrumentation de mesure dõalignement dõarbres avec jeu de cales 
üActivités pédagogiques:  
ÈMaintenance préventive des arbres (Mesures et réglages) 

üPoints forts:   
ÈRéduction des pertes dues aux frottements 
ÈLogiciel de visualisation des ®tats dôalignement 
ÈJeu de cales de réglages livré avec le produit 
üRéférences: DE14: Instrumentation de mesure dôalignement dôarbres avec jeu de 

cales (EasyLaser) 

Instrumentation dõanalyse vibratoire 
üActivités pédagogiques:  
ÈMaintenance préventive des machines tournantes 

üPoints forts:   
ÈRep®rage des d®fauts dôalignement et balourd, des dommages des 
roulements et d®fauts dôengrenages 
ÈLogiciel dôanalyse des mesures 
ÈFourniture de composants (Paliers abîmés et Disque de balourd) pour 

créer des défauts 
üRéférence: DE15: Instrumentation dôanalyse vibratoire 

Instrumentation de mesure dõalignement de poulies et tension de courroies 
üActivités pédagogiques:  
ÈMaintenance préventive des poulies, pignons et courroies 

üPoints forts:   
ÈPoulies: Indication du parallèlisme et défaut angulaire 
ÈCourroies: Indication des fréquences et efforts 

üRéférence: DE16: Instrumentation de mesure dôalignement de poulies et 
tension de courroie 

Instrumentation de détection ultrasonore 
üActivités pédagogiques en maintenance préventive:  
ÈRéseaux pneumatiques (Détection de fuites et pertes de vide) 
ÈMoteurs, organes dõaccouplement et transmission (Défaut de paliers, de 
roulements, dôengrenages, Contr¹le et suivi de graissageé.) 
ÈClapets et soupapes (D®tection de d®fautsé) 
ÈArmoires électriques (D®tection dôarcsé) 

üPoints forts:   
ÈId®al pour d®tecter les fuites dôair comprim® et mettre en ®vidence leur effet n®faste 
ÈMise en évidence de la diversité des applications de la détection ultrasonore 

üRéférence: SY//SDT170S: Instrumentation de détection ultrasonore 

Caméra thermique infrarouge 
üActivités pédagogiques: en maintenance préventive  
ÈPompes (Elévation anormale de la température due à un défaut vibratoire, câbles 
®lectriques surcharg®sé) 
ÈVannes et purgeurs (D®fauts dô®tanch®it®) 
ÈRéservoirs de stockage (Contr¹le des niveaux, d®fauts dôisolationé) 
ÈCanalisations (D®fauts dôisolation, fuites, probl¯mes de bouchage, de 
corrosioné.)  
ÈMoteurs, organes dõaccouplement et transmission (Défaut de paliers, de 
roulements, dôalignements, surchauffe dôorigine m®canique, ®lectriqueé.) 
ÈPostes dõalimentation, transformateurs, armoires et composants ®lectriques 
(contacteurs, disjoncteurs, sectionneurs, alimentations, jeux de barresé.) 
ÈDiagnostic thermique des bâtiments (D®tection de fuites, ponts thermiquesé) 
ÈAnalyse des réseaux thermiques (Rep®rage de canalisationé)  

üPoints forts:   
ÈUn outil devenu indispensable dans les services maintenance 
ÈUn excellent rapport qualité/prix pour une initiation au diagnostic thermique 
ÈOutil livré avec un guide dõutilisation p®dagogique 

üRéférences:  FL//i5: Caméra thermique ï  Toutes caméras thermiques Flir ï  

   NS12: Maquette dô®tude de la conductivit®  thermique et de lô®missivit® des mat®riaux  

Valise Analyse dõhuiles - Analyse dôhuiles par visualisation optique 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAnalyse de pollution dõhuile (Fiole et pompe à vide, Membrane de 
fixation, Bo´te de P®tri, Microscopeé) 

üActivités pédagogiques:  
ÈAnalyse des impuret®s de lôhuile dans le cadre des op®rations de 

maintenance préventive 
ÈMise en évidence des types et niveaux de pollution des huiles 

hydrauliques 

üPoints forts: Proc®dure d®taill®e de mise en îuvre et photographies de référence des pollutions fournies  

üRéférence: HY10: Valise Analyse dôhuiles  

Best Seller 

Compteur de particules fixe - Appareil dôanalyse dôhuile industriel 

üSolutions techniques abordées:  
ÈAnalyse de pollution dõhuile (Compteur de particules avec water sensor intégré) 

üActivités pédagogiques:  
ÈMesure de la viscosité dôune huile 
ÈMise en évidence des types et niveaux de pollution des huiles hydrauliques 
ÈAnalyse des impuret®s de lôhuile dans le cadre des op®rations de maintenance 

préventive 

üPoints forts:  
ÈMatériel industriel (Simplicit® dôutilisation, Pr®cision des mesures effectu®es, Fiabilit® et robustesse)  
ÈTechnologie laser de précision 
ÈLogiciel dôacquisition, transfert et traitement des donn®es 

üRéférence:  HY14: Compteur de particules fixe 

Matériel de Maintenance Hydraulique 
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Groupe Filtration dõhuiles - Groupe mobile de filtration et de remplissage 

üSolutions techniques abordées: Filtrage dôhuile (Groupe motopompe, T°te 

de filtre 3 microns et cartouche) 

üActivités pédagogiques:  
ÈFiltration des huiles hydrauliques afin de revenir aux normes 
dôutilisation pr®conis®es par les constructeurs 
ÈEtude et prévention des phénomènes de colmatage 
ÈMaintenance préventive (Ą Analyse des pertes de débits des 
composants soumis ¨ un niveau dôimpuret®s trop important) 

üPoints forts:  Mise en place  tr¯s facile dôune boucle de conditionnement de fluides sur des installations neuves 

ou existantes 

üRéférence:  HY12: Groupe Filtration dôhuiles 

Valise Mesures hydrauliques - Ensemble de mesures des grandes valeurs hydrauliques 

üSolutions techniques abordées: Capteurs (Pression, Température, Débit) 

üActivités pédagogiques:  
ÈEtude du rendement dõune pompe hydraulique 
ÈAnalyse du fonctionnement en continu dôun circuit hydraulique (Echauffement, 

Surpressionsé) 
ÈMesures, enregistrement et visualisation sous formes de courbes des données 

reçues des capteurs de pression, de débit et de température 

üPoints forts:   
ÈMatériel utilisé par les techniciens en hydraulique pour réaliser des relevés en industrie ou sur les engins de 

Travaux Publics 
ÈTransfert des données sur port USB 

üRéférence:  HY11: Valise Mesures hydrauliques 

Module Levage hydraulique  - Banc hydraulique à charges variables autour du Multitec 

üSolutions techniques abordées:  
ÈGroupe hydraulique (Centrale 60 bar TOR) 
ÈActionneurs hydrauliques (Vérin simple et double effet) 
ÈDistribution TOR (Limiteurs de pression et débit, Distributeurs 4/2 et 5/3, 

Clapet anti-retouré) 
ÈCapteurs (Manomètre, Position) 

üActivités pédagogiques:  
ÈRaccordements hydrauliques et électriques 
ÈEtude des composants hydrauliques 
ÈEtude des charges verticales variables 
ÈMesures hydrauliques (Température, Débit, Pression, Pollution) 

üPoints forts:    
ÈId®al pour une initiation ¨ lôhydraulique: composants les plus fr®quents et prix comp®titif 
ÈPossibilité de réutiliser la centrale et le vérin hydrauliques du Multitec 
ÈIntégration ultérieure possible de composants plus compleces (Remplacement rapide) 
ÈConnectable à un module Automate pour programmer des cycles de fonctionnement 

üRéférences:   HD10: Module de levage hydraulique (Sans centrale hydraulique et vérin Multitec) - HD10-KH50: 

Module de levage hydraulique (Avec centrale hydraulique et vérin Multitec) - HD11: Lot de composants hydrauliques 

pour travaux complémentaires 

Banc hydraulique industrielle  - Banc hydraulique modulaire TOR et proportionnel 

üSolutions techniques abordées:  
ÈGroupe hydraulique (Pompe à débit fixe, Pompe à débit variable) 
ÈActionneurs hydrauliques (Vérins simple et double effet, Servo-vérin, 

Moteurs hydrauliques) 
ÈDistribution TOR (Limiteurs de pression et débit, Distributeurs 4/2 et 
5/3, Distributeur proportionnelé) 
ÈContrôle hydraulique (Contrôle proportionnel de pression, débit et 

position) 
ÈCapteurs (Pression, Débit, Température) 

üActivités pédagogiques:  
ÈRaccordements hydrauliques et électriques 
ÈEtude des composants hydrauliques TOR, proportionnels et asservis 
ÈEtude des différentes charges hydrauliques 
ÈMesures hydrauliques (Température, Débit, Pression, Position) 

üPoints forts:    
ÈModularit® rendant le banc adapt® ¨ la fois pour des formations dôinitiation ou de perfectionnement 
ÈDiff®rentes ®volutions du banc autour de la structure de base vers lôhydraulique proportionnel 
ÈPossibilité de mettre en ïuvre diff®rentes parties op®ratives hydrauliques  
ÈDeux types de pompes hydrauliques (Pompe à pistons axiaux et Pompe à engrenages) 

üRéférences: HB10: Banc hydraulique TOR avec moteurs hydrauliques et vérin course 300 ï HB11: Cartes de 

contrôle proportionnel pour Options HB13/HB14 ï HB12: Option Vérins antagonistes avec distribution proportionnelle 

ï HB13: Option Variation de débit avec électro-distributeur proportionnel et capteur de débit ï HB14: Option 

Réduction de pression proportionnelle ï HB15: Option Accumulateur et Conjoncteur 

Matériel de Maintenance Hydraulique 
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Banc hydraulique aéronautique 

üSolutions techniques abordées: 
ÈGroupe hydraulique (Pompe à débit fixe, Accumulateur, Pompe à main) 
ÈActionneurs hydrauliques (Vérin double effet, Servo-vérin, Moteur 

hydraulique) 
ÈDistribution hydraulique (Limiteurs de pression et débit, Distributeurs 

2/2 et 4/3, Servo-distributeuré) 
ÈCapteurs (Pressions, Température) 

üActivités pédagogiques:  
ÈRaccordements hydrauliques, test de flexibles et vérins 
ÈMise en îuvre de parties op®ratives hydrauliques (Train dôatterrissage 
dôavion, volet dôaile, aileron) avec cin®matiques identiques ¨ la r®alit® 

ÈMesures hydrauliques (Température, Pression, Débit) 
ÈMaintenance hydraulique (Remplacement de filtre) 
ÈSimulation de pannes hydrauliques (Circuit principal, circuit de secours, accumulateur, pompe à main) 

üPoints forts:  
ÈEtude dôun syst¯me hydraulique conforme ¨ la r®alit® a®ronautique (Redondanceé) 
È3 parties op®ratives diff®rentes (Train dõatterrissage, Volet dõaile, Aileron) 

Références: HA10: Banc hydraulique Aéronautique (Avec sous-ensemble Test de vérin uniquement) ï HA11: Sous-

ensemble Train dôatterrissage avec v®rin TOR ï HA12: Sous-ensemble  Aileron avec servo-vérin ï HA13: Sous-

ensemble Volet dôaile avec moteur hydraulique 

Aileron (HA12) Volet dôaile (HA13) 

Train dôatterissage 

(HA11) 
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Platines pneumatiques et électro-pneumatiques Didaflex Parker   
Tableau magnétique de manipulation 

üSolutions techniques abordées: 

ÈActionneurs et pré-actionneurs (Ą V®rins, distributeurs, vannesé) 

ÈCapteurs (Ą Fin de course, chute de pressioné) 

ÈCommande et traitement des données (Ą Boite à boutons, voyants, 

arr°t dôurgenceé) 

üActivités pédagogiques:  

ÈMise en îuvre de composants pneumatiques et ®lectropneumatiques 

üPoints forts: 

ÈUtilisation des symboles magnétiques et des composants 

ÈFlexibilit® et rapidit® de mise en îuvre (pas dôoutil n®cessaire) 

üRéférences: P//PMXE611: Platine électro-pneumatique Didaflex Parker - SC//MD1AE125: Platine Automate 

Schneider Zelio - P// PMXP511: Platine pneumatique Didaflex Parker - P// PMX4SMA12: Option Séquenceur 

pneumatique- 4 modules - P// PMXkit02: Lot de 30 cordons  

 

Platines pneumatiques et électro-pneumatiques Grilles Parker 

üSolutions techniques abordées: 

ÈActionneurs et pré-actionneurs (V®rins, distributeurs, vannesé) 

ÈCapteurs (Fin de course, chute de pressioné) 

ÈCommande et traitement des données (Boite à boutons, voyants, arrêt 

dôurgenceé) 

üActivités pédagogiques:  

ÈMise en îuvre de composants pneumatiques et ®lectropneumatiques 

üPoints forts: Version pneumatique ou électro-pneumatique 

üRéférences: P//PMBE61: Platine électro-pneumatique Grille Parker - SC//MD1AE125: Platine Automate Schneider 

Zelio - P// PMBP51: Platine pneumatique Grille Parker - P// PMX4SMA12: Option Séquenceur pneumatique- 4 

modules - P// PMXkit02: Lot de 30 cordons  

Labvolt LVSIM Hydro - Simulation hydraulique 

üSolutions techniques abordées: 
ÈRéglage hydraulique (Manom¯tre, Limiteur de d®bité) 
ÈActionneurs et pré-actionneurs (V®rins, Moteursé) 
ÈG®n®rateurs (Centraleé) 

üActivités pédagogiques:  
ÈEtude et mise en îuvre des composants hydrauliques 
ÈConception et raccordement virtuel de circuits hydrauliques 

(Puissance et commande) 
ÈMesures de fonctionnement et observation des fluides  

üPoints forts: 
ÈAdapté à la découverte des composants et principes hydrauliques de base 
ÈMultiplication des postes de travail 
ÈVue en coupe des composants et visualisation de la circulation des fluides 

üRéférences: LA//6385-00: LVSim Hydraulique (Monoposte) ï LA//6385-A0: LVSim Hydraulique (5 postes) 
 
 

Labvolt LVSIM Pneu - Simulation pneumatique 

üSolutions techniques abordées: 
ÈRéglage pneumatique (Manom¯tre, Limiteur de d®bité) 
ÈActionneurs et pré-actionneurs (V®rins, Distributeursé) 
ÈG®n®rateurs (Compresseurs, G®n®rateurs de videé) 

üActivités pédagogiques:  
ÈEtude et mise en îuvre des composants pneumatiques 
ÈConception et raccordement virtuel de circuits pneumatiques 

(Puissance et commande) 
ÈMesures de fonctionnement et observation des fluides  

üPoints forts: 
ÈAdapté à la découverte des composants et principes pneumatiques de base 
ÈMultiplication des postes de travail 
ÈVue en coupe des composants 

üRéférences: LA//6685-00: LVSim Pneumatique (Monoposte) ï LA//6685-A0: LVSim Pneumatique (5 postes) 

Guide de lõhydraulique industrielle - Base de connaissances théoriques et pratiques 

üContenu:  
ÈBase de cours th®oriques et pratiques couvrant lôint®gralit® du domaine de lôhydraulique industrielle 
  Th®orie de lôhydraulique Appareils de débit  Appareils de pression 
  Schémas hydrauliques Appareils de blocage Filtration 
  Groupes hydrauliques Distributeurs  Tuyaux et raccords  
  Fluides hydrauliques Moteurs 
  Pompes  Vérins    

üPoints forts:   
È479 pages à consulter, 600 photos et images, 125 animations 
ÈGuide répondant aux besoins de tous les niveaux de formations  
    techniques et professionnelles, initiales et continues 
ÈLicence établissement pour une utilisation illimitée sur un même site 
ÈConfigurateur de sessions de e-learning et générateur de QCM 

üRéférence: PO//GdH: Guide de lôhydraulique industrielle 

Les Basiques de lõHydraulique 
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Platine Compresseur - Etude dôun compresseur et dôune distribution pneumatique 

üSolutions techniques abordées: 

ÈEnergie pneumatique (Compresseur, Réservoir, Distributeur, Vérin 

double effet, Manomètre de pression) 

üActivités pédagogiques:    

ÈMesurage et Diagnostic 

ÈMontage / Démontage sur le second compresseur 

ÈÉtude des liaisons entre les pièces et de la fonction dõ®tanch®it® 

ÈAnalyse du schéma cinématique 

ÈÉtude mécanique 3D sur Solidworks  

üPoints forts:  

ÈDeuxième compresseur livré en kit pour les études mécaniques 

üRéférence:  CM10: Platine Compresseur 

Vue en coupe du 

compresseur 

Les Basiques du Pneumatique 


