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i Autres Basiques pour la formation en Maintenance A p.C15
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Maintenance & Pilotage: Ligne de ProduEtioraflex

1- Processfabrication de produits liquides, pateuxEtsemi

2- Table de distributio®istribution de pots ou flacons

3- Doseuse Remplisseudeosage des produits liquides, pateux-patmmi

4- BoucheuseVissage de pots ou flacons avec synchronisation mécanique a cames

3&4 PolyprodConditionnement rrfoltmats (Dosage et bouchage de produits liquides et granulés
pots ou des flacons)

5- Contréle pondéral Pots & Flaco@entrole de la masse des produits conditionnés avec éjection
ou flacons non conformes

6-EtiqgueteuseAppl i cati on do®ti quettes autocoll ant
7- Regroupement EncaissaggEgroupement des pots ou flacons dans des cartons

8 Multitec:Empilage et dépilage des palettes au format 800 x 600

9 PalettiseurPalettisation des cartons sur une palette

10 SupervisionConduite par supervision de tout ou partie de la ligne

" Plus de 100 lignes -
' installées

Poste Supervision Page C7
Y E 11 soussystémessur la Boucheuse, la Polyprod, le Regroupement, le Multitec et le Palettiseur

. . S o . . . E Logiciel d6MAQGestion de Maintenance Assisté par Ordinateur)
ErmaflexLigne automatisée de fabrication, conditionnement et paletjsatioitsreilti B RS T

multformats ECai sse dooutillage pour |l es postes Ermafl ¢
E Lot de pieces de rechange
E Ermaflex est uligne de production didactiséemposée dg/sttmes autonomes modulaires pouvant E Desserte roulante pour changement de format _ _ ]
fonctionner séparément. E Packs logiciels de programmation des automates (Zelio, TSX220Qwitks fipitres (XBV00) et
E Chaque client est libre de composer sa ligne en fonction de ses besoins et de son budget des variateurs (Powersuite)

[E Ces systémes sont accompagnésnuereux sousystemegpour multiplier les postes de travail.
E Ermaflex met en oeuvre les technélegiesue, pneumatique, hydraulique et mécanique
EEr mafl ex per met de c pilotage deproductidetaeluf de lmantehatice ns ei gnement du

industrielle
EAdaptation aux problématiques deteusles eur s ddacti vit®s de pr ' (’ E ( .”
E Solution robuste (Chassis mé&mam®s et composants adaptés) permettant de moonbages =3 | i N 3 ,
_ démontagestchangements de campagne = —3 ——- = , / | L -
E Ligne évolutivelans sa structure (Intégration de systémes et composants périphériques) et se ' e : ; i 3 == ,A
consommabl es (Di mensions des pots, flacon . Tk ‘

E Usage mujproduits granulés, liquide -sétaiix et mdfitirmats: pots, flacons, cartons

E Environnememiultitechnologiesélectrique, pneumatique, hydraulique, hydraulique proportion
mécanique

EConditionnement d &kmnantansitou eettogageant et hpRs utilsations

E Préparation des activités facilitée gracmseiea route instantanée

E Fonctionnement avec a@essommables recyclables

WWW.erm-automatismes.com C2



Maintenance & Pilotage: Ligne de ProduEtioraflex

E Automates programmatfesomateSchneide& Siemen}

E FabricatioiC(ive inoxriple enveloppe)

E Déplacement (Convoyelranaesrouleauxchaines a paletteshaines Systéme deansfert a 2 ou
3 axe$

E Conditionnement (Tétedatmgeetvissage et PréhensioRilice Ventousy

E Communication industrielle et supeiibEmétAsi, Superviseur industriel

E Interface Homme Maclfupifre opératejir

E Energie électrique (AppareillagéaBateursMoteurs asynchronelsreshlesg )

E Energi@neumatiquéGénérateurs, Distributeurs, Actionneurs)

E Energidydraulique TORtproportionnell¢Générateurs, Distributeurs, Actionneurs)

E Conversions de mouvements (Accouplement, En@amages, Cr ®mai | | ~r e é)

E Capteurs (Température, Pression, ILSRPhet@ t r i q u e , M®c ani que,

E Sécurité des intervenaBtsr(eres immatérielles

Nombreuses activités développées suivant quatre axes:
- Analysef Cha " nes dobéaction et
- ConcevoifProgrammation, Solutions constructives 3D, Extension des modules...)

Ermaflex 2

Table de distributiorDistribution de pots ou flacons

E Convoyage (Chaine a palettes)
E Energie électrique (Moteurs asynchrones)

[E Analyse fonctionnelle et étude des technologies

E Montage, démontage et réglagges Guides latéraux)
E Maintenance

E Etudes mécaniques 3D sur Solidworks
Fonctionne en distribution comme en accumulation

TD30Table de distribution

I nducti f é)

dédacquisition, R®

| a PPSENSE RemplissergPosage des produits liquides, pateux-pasami

u
® Piloter(Production, Conduite de ligne, Reconditionnement de ligne suite a un changement de format a e E Automate programmable etMdpltte opérateur)

production, Supervision sur réseau Ethernet)

~ Mainteni{Montages et démontages, Réglages, Cablage et raccordement, Diagnostic, Prévention,

Am®Il i orationsé)

Maintenance & Pilotage: Systeifianaflex

Process Fabrication de produits liquides, pateuxgteemi

Ermaflex 1

1 [EAutomate programmable e{Pdpltre opérateur tactile couleur)
EFabricatiol€(ve inox triple envelopdeésistances chauffantes
régulées)
E Communication industrigtleefnex etsupervision
EEnergie électrique (Appareillage BT, Moteur)
EPneumatique (Electrovannes)

EAnalyse fonctionnelle et étude des technologies
EControlequalitd u pH, de | a vl
E ProgrammationRegulation
EProductioretRéglages

EMaintenance correctigex: Sur robinet de vidange
EPilotage et Supervision

. E Capteurs Température, Pression, Position)
E Matériel industriel permettanetioyage rapid@oule de nettoyage de la cuve)
E Fabrication ¢dusieurs recette6 Cr me de jour, Gel doucheé)
FA30+FA32Proces$ QF10Mallette de contrble process de fabiida@Gd3 Supervision
industrielle

EConvoyage (Chaines a palettes)

E ConditionnemeBiogeuse volumétriqupameumatique)

E Communication industrielle (Ethersigheetision

EEnergie électrique (AppareillagéaBateurMoteur)
EPneumati que (Distributeurs,
ECapteurs (Phedtectriques, ILS)

EAnaIyse fonctionnelle et étude des technologies
EPilotage et supervision

EReglages dynamiques de la doseuse
EMaintenance de systéemesagnentaires
Doseuse en inox et aluminium anodisé demandant un faible entretien

DO30Doseuse Remplisseuse avec cuve stock td@pdSupervision

Mallette de controocessde

fabrication(QF10)

Option duProcess

WWW.erm-automatismes.com

\Y

C3



Maintenance & Pilotage: Systeifaanaflex

Boucheuse a cameV¥issage de pots ou flacons avec synchronisation mécanique a czE »

z Ermaflex 4

E Automate programmable e(Rdpltre opérateur)

E Convoyage (Bandes, Chaines a palettes)

E ConditionnemeRidk and PlacetTéte de vissage serrage
pneumatique)

E Communication industrielle (Ethersgheetision

E Energie électrique (AppareillageVBiiateursMoteurs
asynchrones)

E Pneumatique (Venturi, Distributeurs, Vérins)

E Conversions de mouvem€&dmés, Roulements, Engrenages,
Pignons, Ressonts)

E Capteurs (Photoélectriques)

E Analyse fonctionnelle et étude des techredlegiations constructives
E Programmation, Pilotage et supervision
E Montage/démontage et Réglagedh@xgement de campayne
E Maintenances préventigee x : Me s u r eorreciivg(Biagriostias denpainnes éléctriques et
mécaniques)
E Etude de la transformation des mouvements
Utilisation des solutions techniquesapeunces de production élevées

BO40Boucheuse a caledC13Supervision

Téte de vissag

Produit associé a la Boucheuse

Module mécanique
Boucheuse a cameBartie
mécanique de la boucheuse a
cames

A Produit robuste adapté aux exercice
fréquents de montages, démontages ¢
réglages mécaniques

A Activités de conception mécanique
autour du 38olidworks

A RéférencéB10

Page C10

WWW.erm-automatismes.com

Poiyprod Conditionnement rifoltinats (Dosage et bouchage de produits liquide

‘(] granulés dans des pots ou des flacongy=pmseywery

E Automate programmable e{fdpltre opérateur tactile couleur)

E Convoyage (Chaine a palettes)

E Conditionnement liquidieseuse volumétriq@emembrane, ) et
granulés (Doseuse aviesans fif

EPréhensio &te de préhension/vissjge

E Communication industrigtleefnet, A$iet supervision

EEnergie électrique (Appareillage BT, Variateur, Moteur)

EPneumatique (Venturi, Systéme de traitemendeidjstributeurs
Asi, Mot eur pneumatique, V®rin

ECapteurs (ILS, Inductif, Rélettirique, Capacitif, Fibre optique)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks)
E Conduite du systénetchangement de campagne

E Analyse des performances du systéme

E Montage, démontage et réglages de la partie opérative
E£|l aborati on deots smiegse ddejxpuroid@aun o.
E Programmation partielle ou compléte du cycle de fonctionnement

E Maintenancegréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques)

= CS

“Best Seller
nt en

o |

E RobustesséChassismécasoo ud ® en aci er é)

[ERégIages pneumatiques centralisés
E Etude dedosages liquides, sespateux, pateux et granukis un méme systeme

PP30+PP3&olyprod UC13SupervisionPP34Mallette de programmatiori RBB5Kit de
cablage de détection ASI et balise s&RB8 Composants pour interventions de maintenance sur la tal
rotative et le doseur saliN11Maquette numérique 3D programmable de laiPAlypedelatine Automate
Schneider M340 avec bus Asi et pupitre tactile

Composants pour
interventions de
maintenance sur la table
rotative et le doseur solide
(PP33)

Kit de cablage de détection

Options de I&olyprod . :
. - Asiet balise sonorgpP35)

Mallette de programmation
ASI(PP34

Platine Automate Schneider M340 avec |buslaquette numérique 3D programmabl
Asi et pupitre tactile Polyprod

Gi I il A Plateforme pédagogique de
t %‘ _I imuldtion réaliste fonctionnan
. }&' fagon autonome ou en mode
— connecté a un Automate
Al d®al pour | 6apprentif:
automate
A RéférencévIN11

n A Platine automate reprenant une
partie de | 6angchi
commande deRalyprod

A Idéal pour des activités de
programmation appliquées

A Référenc&8E10

Page D6 Page D7
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Maintenance & Pilotage: Systeifaanaflex

Contrdle pondéral pots & flacer@ontrole de la masse des produits conditionnés ave

Ermaflex5

éjection des pots ou flacons non conformes

E Automate programmable etPdMtfe opérateur tactile couleur)
E Convoyage (Chaines a paléitaignée de transfert

E Communication industrielle (Ethersigbeetision

EEnergie électrique (AppareillagéaBateurMoteurs)
EPneumati que (Distributeurs,
E Capteursl@uge de contraint®hoteslectriques)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies
EPilotage et supervision

EProgrammation, Calibrage et réglages
EControle qualitétstatistiques

EEtudes mécaniques 3D sur Solidworks

Anal yse statistique doébune producti on
PF30Contrdle pondéral pots & flaco@sl3Supervision

Produits associés au Contréle Pondéral

Platine Automate SiemensZD avec jauge | Maquette numérique 3D programmable

du Controle Pondéral

A Plateforme
pédagogique de
simulation réaliste
fortBrantad e
facon autonome ou

de pesage, carte de pesage numeérigue|et
pupitre tactile

A Platine automate reprenant une
partie de | 6archp
Contr6le Pondéral Pots & Flacons

A Idéal pour des activités de

programmation appliquées un Automate

pour |

Al d®al
sur automate
A RéférencévIN12

A Référenc&AE11

Page D6 Page D7

EtiqueteuseAppl i cati on do®ti quettes

EUnité de commande et WNP(pitre opérateur)

EEnergie électriqée Appareillage BT, Variatdoteurasynchronalu
contreouleur glasapasies ®t i quett esé)

E Capteurs) Détection présence)

Ermaflex6

EAnaIyse fonctionnelle et étude des technologies
ERéglages et paramétrage
Evol ut i on impressianidicbde bawee r s |

EQ20Etiqueteuse

d u E Déplacement (Axe vertical)

en mode connecté a

dapprent i skAngyse fahaionnelle epétudegles sephnoiogids o n

aut ocol

Regroupement Encaissad@egroupement de pots/flacons dans des carton

E Automate programmable e{fdpltre opérateur tactile couleur)

E Déplacement (Convoyeharales achaines a paletteSystéme de
transfert deux axgs

EPréhension (Tétegantousepinces

E Communication industrielle (Ethemsgeetision

EEnergie électrique (AppareillagéaBateurMoteurs asynchrones)

EPneumatique (Venturi, Distributeurs 5/2 et 5/3, Vérins)

E Capteurs (Fibre optique, ILS,Blectoique, Codeur incrémental)

E Analyse fonctionnelle et étude des solutions conSnlictived)$
E Etude du positionnement

E Conduite du systénetchangement de format

E Analyse des performances systéme

E Montage, démontage et réglages de la partie opérative

E Programmatiopartielle ou compléte du cycle de fonctionnement

E Elaboration de dossier de maintenance

E Maintenancepréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques)

[ER 0 b ust eysteme uiliéaussi par des clients industriels
E 2 types de contenan®tétes de préhensightypes de cartons

RES0+RE51+RE52+REsR)roupement Encaissage avec tétes a pince et véhti&es

S”per"'s'on Produits associés au Regroupem

Module Préhension Régroupemafdntage, réglages et commande des tétes
préhension du Regroupement

E Préhension (Tétes a ventouse, pinces)
E Pneumatique (Venturi, Distributeurs 5/2 et 5/3, Vérins)

E Montage, démontage et régldgs tétes de préhension
E Programmation sur automate connecté

E Utilisation des tétes de préhension du Regroupement Ermafley
E Pupitre de commande pneumatique avec connexion possible a un automate

FRSOModuIe Prehen5|on Regrougen%ﬁZ/RES:Ietes de prehenf<, c1n a pinces/ventoust
u pots et acons

Platine Automate Schnelder M340 avec cod
mcremental carte de comptage rapide et
pupitre tactile

% uette numérique 3D programmabl

Regroupement Encaissage
A Plateforme pédagogi¢
de simulation réaliste
a n fgnstioppgnt de fagon
autonome ou en mode
connecté & un Automg
pour | 6appren

A Platine automate reprenant une partie
de I 6architectur|
Regroupement Encaissage

Al d®al
sur automate
A RéférencévIN13

' A Idéal pour des activités de
programmation appliquées

A RéférencE12 Page D6 Page D7 c5



Maintenance & Pilotage: Systeifaanaflex

Multitec Empilage et dépilage des palettes au Y2 format Europe
- Ermaflex 8

E Automate programmable e{(Béhtons ou Pupitre)

E Déplacement (Axe vertical, Convoyeurs a rouleaux)

E Préhension (Taquets)

E Communication industrielle (Ethersgheetision

E EnergiglectriqugAppareillage BT, Moteur)

E PneumatiquéFiltre et régulateur, Distributeur, Vérins)

E Hydraulique TO&proportionnell¢Centrale, Distributeurs, Vérin,
Amplificateur proportionnel)

E Capteurs (ILS, Linéaire de position)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solidworks)
E Réglages efonduite du systéme automatique ou manuelle

E Montages, démontagesbtange ment de t ec hd ol iotgs eyl @an il Matxieo
E Raccordement des actionneurs et des capteurs
E£l aboration et mise °
E Programmationéttide des Grafcet

E Maintenancepréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mécaniques)
E Améliorationgex: Intégration de constituants) Systéme
E Analyse des performances du systsisestatiques ou dynamiques

. - -~
jour ddéun a

pluritechnologique
utilis® CEEMETRglr § o
Module Table de transfert a rouleaux motoriSésvoyeur a rouleaux permettar

ERobustesse doébun syst me

E 4 technologiesouvertes sur un seul systéme (Electrique, Pneumatique, 2 hydrauliques)
OM50+AC50ssature mécanique et pupitre deAle§D:Armoire de commande standard
(Version SchneideAS60:Armoire de commande standard (Version Si&&&0git d'animation électrique
KP50Kit d'animation pneumaltid<id50Kit d'animation hydrauligu€13Supervision

2 Vérins double effet (utilisés en Veérin simple effet + centrale hydraulique /
simple ) montés en tandem hydraulique proportionnelle

Moto réducteur a
arbre creux

Instrumentation associée Blultitec

Val AnalllyGroudpd uk il lets|r\alisé Mesured lydraulique® <
(HY10)¢ ( (HY12) (HY11)

S

€

Page C12 ~

_ Bestseller ; g oixpintalis

Produits associés adultitec

Module Axe verticMultitec- Sousensemble élévateuiMlultitec

E Déplacement (Axe vertical)

E EnergiélectriqugAppareillage BT, Moteur)

E PneumatiquéFiltre et régulateur, Distributeur, Vérins)
E Hydraulique TOfentrale, Distributeurs, Vérin)

E Capteurs (ILS, Electromécanique)

EMont ages, d®mont ages et
déani mati on)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions construc
Solidworks

E Réglages et conduite du systéme

E Raccordement des actionneurs et des capteurs

E Maintenancepréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriq

mécaniques)

changen

vertical

tation maintenance
E Robustesse du systeme (Chassis ns¢canod ® é )

E 3 technologiesouvertes sur un seul moéilgettiqgue, Pneumatique, Hydrauljque
EUne fuat-iolni sdedor | es kit s WMdtteai mati on non

OS50Module Axe Vertibhlltitet OS51Distribution pneumatig&E50Kit d'animation

mo n

électrique KP50Kit d'animation pneumati¢it¢50Kit d'animation hydraulique

clients industriels

transfert de palettes depuis le Multitec

[5 Déplacement (Convoyeurs a rouleaux)
E Energie électrique (Moteur asynchrone)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions

_ constructives (3D Solidworks)

E Montage, démontadex: Démontage du réthucteur,

) Rempl acement doéun roul eau d

E Réglages mécaniquése x : R®gl age des rives pour | 6en
Connexion possi bl e sacu®nhMurlitoi tdedc® vdoal nust il oen
TM50Module Table de transfert a rouleaux motorisés

Module Taquetdlultitec- Sousensemble prise de palettédutitec

E Préhension (Taquets)
E Pneumatique (Régulateur, Distribigeable
Vérin double effet)

[E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions consSalctvesi63D

E Montage, démontage et raccordement pneumatique

E Réglages mécaniques et pneumatiques (ex: Courses et parallélisme des taquets)
Partie opérative pneumatique industrielle dans le cohitiitezdu

CT10Module Taquétkultitec c6



Maintenance & Pilotage: Systeraanaflex
4 N

Produits associés ddultitec

Module Levage HydrauliglBanc
hydraulique a charges variables autour
Multitec

Maquette numérique 3D programmable

Multitec
i Plateforme pédagogique de
- . simulation réaliste fonctionnaiit
de fagon autonome ou en mofle |
connecté & un Automate

e ! | d®al pour
programmation sur automat
A RéférencaIN10

A Idéal pour une initiation a| | <
| 6hydraul i que
plus fréquents et prix COMpPé gt

. B A Possibilité de réutiliser la
T | centrale et le vérin
| o} f ‘ Sh daldllguesodlglultlfe%

A RéférencdiD10 Page C12

Palettiseur Palettisation des cartons sur une palette

E Automate programmable e{dbltre opérateur tactile couleur)

E DéplacemenixXes XYZ Convoyeursbandeetbi-chaing

E Préhension (Tétepiaceset aventousey

E Communication industrielle (Ethers@heetision

E Energiélectrique/Appareillage BfariateursMoteurs asynchrones ‘
et Brushless suivant la version)

E PneumatiquéVenturi, Distributeurs, Vérins rotatifs et linéaires,
Ventouse)

E Hydrauliqu¢Table élévatrice)

incrémentaux)

SIEUZER £ securité des intervenastieres immatérielles

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives |
E Etude du positionnement des axes

E Montages, démontages, changement de format, réglages et conduite du s
E£l aboration et mise ° jour déun d
E Programmationétide des Grafcet

E Maintenancegréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et mecamques)
E Améliorationgex: Intégration de constituants) et analyse des performances

ER 0 b u st esysteree uilige aussi par des clients industriels
E 3 technologiesouvertes sur un seul systéeettique, Pneumatique, hydraul)q
EChangement dooBout puouisematddbgoeint

PM90Palettiseur avec axes a moteurs brushless et automatel Sbheigpervision

autonome ou connectée a un Automate
Al d®al pour | dapprentissaae
A RéférencévIN13 Page D7 I

UC20Supervision PC MudC30Supervision WinCC Fley
IP10Caméra IP & Supervision industrielle (Sur protocole PoE) Kiigraie |

SYSCINCAEEINNGEREIEN Armoire ®
mixtes de Maintenance et IR ett
Electrotechnique

de | a programmati on

Supervision Conduite par supervision de tout ou partie de la ligne

) Ermaflex 10
E Communication industrietieefnex
E Supervisio®C Vue 1000 variablesec clé de développement)

E Pilotage & distance de la ligne Ermaflex a parbptigues
animés

E Historisation des cadencetsuivi des pannes

E Consignation des événemeintervenus durant la production

E Gestion des approvisionnements en consommables

EVi sualisation dpanmaohingue dour

it® doéutilisation du |l ogiciel i ndu

[HERM [aIRa]

i«

Défaut prise bouchon, verifier sa position

E Appareillage BT et Automate programmable

E Force motrice (Moteurs asynchrones triphasiéseersle
vitesse)

E Affichage loc&lupitre opératejietSupervision

E Capteurs

E Pneumatiqué ( v ®r i ns et distribute

E Montage, démontagéréglages mécaniques
E Schémas e@blage électrique sur platine amovible
E Mesurage

ma i f Etedessmécariques 3CBalidworks

E Programmation sur automate...

[E Changement de form@&@artons et barquettes)
E Postes de cablage multiplgifice a Iplatine amovibld e | 6 ar moi r e
E Systéme adapté aux sections Maintenance et Electrotechnique

EB20Encartonneuse de boit&sB22:0ption platine électrique en kit (départ moteur conv

amoviblel

sur aut omat s
c7



- Malntenance & Pilotage: Systemes Automatiseé Mallette Réducteur & Bielle (Ermatest)

Conversions de mouveméntBiélle

r e s PaVEIR) o

E Analyse dsolutions constructivest étude mécanique 3D
_ Solidworks
E Montage/démontage général derddoizieur

ErmatestT e s t déendur ance de souf fl

E Automate programmable etPdMtfe opératejir

E Communication industrielle et supeS&ioeuf Web embarqué

E Energie électrique (AppareillagéaBateur communicatioteurs E Montage/démontage des roulements de la bielle manivelle
asynchrone et brushless) - N :

E PneumatiquéFiltre et régulateur, Distributeur, Blégoeuy o i Composants tirés du systéme Erfoatess avec

E Hydraulique proportionne{@entrale 60 bar, Distributeur et O consommables Joi nt se) et dossier tec
amplificateur proportionnel, Vérin double effet) contexte

E Conversions de mouvema&igtié / Manivele = = ik, -

E Capteurs (Température, Pression, Débit, ILS, Potentiométrique acé’bfé O \% 0 § ©

Mécanique) é@roﬁ :

BM16Mallette Réducteur & Bielle (Ermatest)

E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions constructives (3D Solldworks) J@‘Q
E Réglages et paramétraghssystéme suivant les campagnes de test (ex: Fong . .
Dialogue & Communication)

E Pose et déposghangement de fornpaassible pour la partie opérative) =
E Maintenancepréventive et corrective (Diagnostics de pannes électriques et |
E Démontage, montage et réglag@sulements, guidages a billes, bloqueur, réd
E Programmation

E Pilotage, Surveillance locale et & distance pour aide a la maintenance ;
E Amélioration§ e x ©: Mi se en place doéoun i ndi [SE8 ; e
E Régulation de vitesse (Rotationrhalieelle) et asservissement de position (Ve
E Analyse des performances du sy&ehaiffement, Vibratiahg

E PneumatiquéBloqueur)
E HydrauliquéVérin double effet)
/ ur | g cdnlersiGnd detrnouk}éhwgn'is"(‘dn‘elméllfér@)e )

[EEI aboration et mise ° jour doéun dd L b e "mai nFt@ﬂern(?)@tlonskconstrucct:lveetetude rrt\ecamque 3D
EMi se en 1 uvédeteuréshlessimotpesi ti onnement intelli arlatEeaJ (}W‘” SE)( ' a@("?aa i queé)
ontage/ emontagb logueur de tige pneumatique

S 5 . : " g E Changement de joindsi vérin
E Systeme compact intégrantai®posants industriels robustes

[E Etude d& technologieéElectrique, Pneumatique, Hydraulique proportionnelle) P

E Observation de phénomeénes liés au fonctionnement en continu\doragisiesnég ( §
BM10+BM12+BMBmatest Test de soufflets (Motorisatiompékatnatique) |
BM10+BM14+BMEsmatest Test de ressorts (Motorisation hydraulique)

Composants tirés du systeme Erfoaiess avec consommables
(Jointsé) et dossier technique Eg pour

BM17Mallette Bloqueur pneumatique & Vérin hydraulique (ErS

BM10+BM12+BM13+BM14+BWeld:de soufflets et ressorts (Deux motorisations) . == ‘ 3D Bloquelh
BM11Option SupervisioBM19Ki t do6®v ol uti on vers mot L'l fdlon brushl ess pneumatique
BM18Kit matériel pour Travaux Pratiques (Controleur d'isolement et Camera IP) e

Systemepluritechnologique Il nstrument atfimatest associ ®e =~ | 6
Elec Pneu, Hydro

Vali se Anal y@reo a@dé uk il lets|r\alisé Mesured hydrawlique
(HY12)

Armoire de commande avec serveur web Vérin hydraulique instrumenté  Centrale hydraulique proportionnelle Page C12 ~

embarqué et carte proportionnelle
WWW.erm-automatismes.com C8



Maintenance & Pilotage: Systemes Automatisé Mal |

Dégroupeur Systéme industriel pour la maintenance des alignements et transmi

E Conversions de mouvemé&sigGvoi s ddangl e,

ette Renvoi

déangl e

E Conversions de mouvements (Engrenages)

E Analyse dsolutions constructivest étude mécanique 3D

Engrenages, Pignons, Courroies, Chéies Solidworks (Cin®matiqueé)

E Energie électrique (AppareillageaBateur Moteur asynchrone) - E Montage/démontageu r envoi dodangl e

E Capteurs (Phattectrique) _ E Changement de joints )

E Automate programmable Composants issus du systeme Déegrfmyyauaveaossier technique

E Instruments de mesure mécanique (Vibration, Alignement) DE13Mal | et t e Renv o DE2dMalnlgd tet es i Rlmmwceia bd &a |

EProduit idéal pour les activités de maintenance dans les domaines -

de | 6alignement et de |l a transmission }n®carPPS'@i°Uféglable Alignement

EMontage, démontage et réglages transmissions mises«an
iy 3 p O | IR . . _Platine amovible da Alignement
EDiagnostic des defauts grace a des appareils de mesures industriels armoire déportéh i i
E Observation de l'influence d'un défaut d'alignement sur un systéme ! Fixe R E=i changementgdu
E Tests de fonctionnement dynamiques des opérations mécaniques réalisées par les élg} = e
EMi se en iTuvre de | 6dénasltirgumeme mtt i doéna ri bnrded’ e de C
E Analyse fonctionnelle et étude des solutions de constitgtmmpdyBDSolidworkisvré avec 1€V Fi
_ produit) e Alignement des pignons
E Etudes cinématiques et dimensionnement des principaux éléments i v Tension de la chaine
E Armoire de commande déportée pour des activités de cablage électrique et automatisme Synchronisation-vis

étoiles ]
E Produit basé sur ugalité industrielle Sy st " me de d®groupage doédun fl ot d v I ns Qo u t ei S eple Sauf réalignement
déune | igne de product i onproblenes liescatdignement dlagbres, e nsi bi | (i s ®| es a

de poulies, de pignons et a la tension de courroie et de chaine
E Grande diversité de composants mécaniques
DE10Dégroupeumécanique et son coffret de puisis@itELArmoire de commande déportée
pour automatisation du DEIB30Dégroupeumécanique avec une armoire de commande et une armoire de
puissance comprenant 3 platines amovibles pour cablage de dépdEi 20ion Kit évolution
mécanique avec courroie trapézbldBE9 Option Convoyeur court érl&230pt i on Pi  ces\ d
mécaniqueDE180utillage spécifique

Instrumentation associée Bégroupeur

Instrumentationde mesufe | nst r ume nt alt| instromedté@tianm@nhegusee T
déali gnement| dodvibrathregDES) aviedcdal i gnement Resiioprg iy [/ e s et
jeu de cale¢DE14) :

-

Alignement des poulies assurant la rotation de

Page C1t Page C11 Page C11 la vis sans fin & partir du moteur

aprées changement du
renvoi doé

Tension chaine a
palettes

Alignement des poulie
Tension de la courroie

tension de CourrOiE(QEl& | Limiteur de couple réglabl+
T = :

Al i gneme

nt des pignons
convoyeurs

C9



Maintenance & Pilotage: Systemes Automatisé

M®cani que: Modul es
dfa®2 BT GP3HGE 8t test

E Energie pneumatique (Positionneurs pneumatiq
électrepneumatiquis

Conversions de mouvemé€igmé, Ressort, Arhre
E Capteurs (Débit)

E Matériaux (Matériaux adaptés aux contraintes
., d6®t anch®i t® et fl ui de

-’

Module Tri automatisé depetéo d ul e do®t ude des techni qARLVaygss 805
capteurs -/ '§:|]

Automate programmaldelHMPupitre opérateur)
Déplacement (Convoyeurs chaine a palettes)
Communication industrie(laSi)

Energie électrique (Appareillage BT, Moteur CC, Electl®

aimants) Positionneur
CapteursF{bre optique, Photoélectrique, Inductif, E Analyse fonctionnelle et étude des technologies et solutions consalittive pneumatigue
Capacitif, Electromécanique, Analogique E Raccordement pneumatiguese en servicett e st  d 6 ®t anc h @
E Maitrise des efforts mécaniques ehdauiention lourd@x: Pose / dépose
| de |l a vanne de 50kg sur | e banc
E Programmation et manipulation automate et pupitre E Maintenance préventijee x : Entreti en du posit
E Raccordement de capteurs et essais de fonctionnement E Maintenance correctiyex: Diagnostic sur un défaut du positionneur)
E Etude des capteust de leurs différentes technologies E Maintenanamélioratiee x ©: Changement de | a c
E Diagnostic de pannes E Montage, démontage et régla@ges Changement de position du corps, Réglage
EAm®| i oration doéun syst me de | 6accoupl ement de | dactionneur, Mg e

Diaphragme Ressort
de rappel

EEnsemble complet, compact et ®conomi que d6®tEér%sn%ngrgusagtil\fiﬁéson}g%apioél r%rgatér&elér%strogtbsges @

5 . = I 4. 1 ieces de rechange livrées avec chaque vannes e
E Automate et console de dialogue livrés avec leurs cordons et logiciel de programmation 9 q =8

' P b ) - E Possibilité delider les opérations mécaniqges ©c e au t e s V h)

TP10Module Tri automatisé de pots (Partie oéF&tivielylodule Tri automatiseé de pots E Multiplication des postes de trévaleul banc de test pour plusieurs vanne&® £*
(Armoire de commarideP12 Option Evolution Asi Banc de pose/d®pose et testede®t mm crin
contre-rea pass  de piiote

MViOBanc de mai nt e n aaictiganedVVi2éasne rotatie@mflesn ¢ h
pouces (50kgMV13Vanne a simple clapet 3 pouces (100¥gd6Vanne a membrane 1.5 pouce manuell
(Vanne TORMV17Vanne a membrane 1.5 pouce pneumatique et commande manuelle (Vanne TOF
MV18Vanne a membrane 1.5 pouce pneumatique avec servomoteur électrique et kit de réparation()
MV19Vanne a sphere 1.5 pouce avec kit de réparation (VarM¥TORY u e d_4 el ier

g |

Boitier de simulation Entrées/Sorties
Automate

Boitier simulatigh e
capteurs

Possibilité
déacqu®r i
vannes
sans le banc

Vanne a spheére Ipbuce avec
Vanne a Mhpet et simple tige servomoteur électrique (Vanne
(Vanne régulatio@yV13) TOR(MV18)

Vanne rotative a boisseau
sphérique (Vanne régulation)
(MV12)

Vanne & membrane 1.5 pou¢@nne a membrane pdiice
,5 pouce manuglle P

Vanne a membran : i

neumatiaue (Vanne TOR)Pheumatique et commande

| SoloyeLde rEb”ts* (Vanne TORMV16) - (E/IVl(9) r)nanuelle (Vanne TQRIV17)
WWW.erm-automatismes.com C10
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M®cani que: Mo d u |

Palan Banc de maintenance et test de palan de levage

EConversions de mouvem®&usléments, Engrenage$
E Energie électrique (Appareillage BT, Moteur asynchrone)

®ment s
de

Eldentification des ®I

EAnalyse doédun m®cani s me,
de groupes iinématiques)

E Schématisation

ER®dacti on ddune gamme de d®montage

E Montages et démontages (ex: Remplacement de roulements)

E Réglages (ex: Réglage du limiteur de couple)

doéun
son f

EQualification de sludgi ntoorswear tuiren dm®d &l
déeffort
E Possibilité dalider les opérations mécaniqges ©c e au test doéef fort

E Multiplication des postes de traWadeul banc de test pour plusieurs palans
MP100Ossature de test Maintipalan avec dynamometreilNsRbhRalan

Possibilit® d—qucn Al gLUEES @ e s
palans [ -
sans le banc

Moteur elumunp

o~
Barbotin : entrainement
de chaine
(o |

»l

Rm.l.mnu a graisser \
ruulnrvment

Bolte a chaine

Vue éclatée du Palan rague
s

les
composants
electriques
du palan
(non
représentes)

Convoyeur chaine a palettes

[EAppareiIIageETMot eur asynchrone tri
E Convoyag€pnvoyeur chaine a palettes a rives reglables)
E Capteurs (Phettectrique de proximité et barrage inductif et capac

p

E Montage, démontage et réglages du convoyeur et du réducteur &
E Etude ddifférentes technologies de capteurs et départ moteur __"_.
E Cablage du départ moteur

E Partie opérative pouvant étre connectée a une armoire de confinem
E Postes de cablage multiplgfice a lplatine amovibld e | 6 ar mo
C€E50Convoyeur chaine a palettes avec coffret de demarragg
CE51Convoyeur chaine a palettes (Partie opéfEge}PA10+PAKXIrmoire
de commande du convoyeur chaine a palette avec platine amovible

Coffret de
émarrage
(CE50)

Armoire de commande (CE52)

Module mécanique Boucheuse a cariieglule de la partie mécanique de la bouc!

a cames

E Conditionnement (Pick and Place et Téte de vissage)
E Conversions de mouvem&@més, Roulements, Engrenages,
Pignons, Ressorts)

D
> L)

tve

E Mogtage, fémantaget régtpges et \aligdation mgcanighee r ¢ h e
(Synchroni sation des cames, R
prise bouchons, Centrage de la prise bouchons, Réglage de la he
la t°te de vissage et de | a t

E Etude cinématiquet élaboration de schémas

E Analyse dsolutions technologiques étude mécanique 3D Solidwor

i g u eE Afdlyse elcul de cames

EModuIe tiré de la Boucheuwsla ligne Ermaflex (Dossier de la Boucheuse fourni)

E Produit robuste adaptéraartages et démontages fréquents

ESyst " me i nst régles&mad ®p 0 r tl & pdusdesdtitencmnématiues

E Piéces de rechange livrées avec le module
MB10Module mécanique Boucheuse a cames

Wblart de

mnspomuse

rrrrrrr

Engrénagé

Cinématique de la boucheuse

Mécanique: Mallettes

Mallette Réducteur & Bieligrfatest Mallette Bloqueur pneumatique & Vér

hydrauliqueErmatest

A Montages et démontages de
contac r V%i [

réduGtéurs &t'roulemerits AMont ages et d
A Etu_des mécaniques 3D sur ~ bloqueur de tige

SQLI(}WOFKS AChangement de
A Reférenc8M16 ~_A Etudes mécaniques 3D sur

Solidworks
Page C8 A Référenc&8M17 Page C8
Mal | ette REgroupe)r ddangl

A Montages, démontages et réglages (Remplacement de|joints ¢
roulements)

A RéférencdE13

Page C9 C11



Cameéra thermique infrarouge

nt dA@GViEesegagogIus pMgIngEna ibu de cal e
E PompegElévation anormale de la temperature due a un défaut vibratoi
®l ectriques surchar g®sé)
EVannesetpurgeu(sD®f auts do®t anch®it ®)
) ERéservoirs de stockageCont rt |l e des niveaux,
E Réduction des pertes dues aux frottements ECanalisation§ D®f auts doéi sol ation, fuit
ELogici el de visualisation des ®tat s | i gnemeoirtr osi oné. )
E Jeu de cales de réglages livré avec le produit EMot eurs, organes dbo a@©éatdepalermnsaa t
DE14l nstrument ati on de mesur e me n tr odud ernbernetSs , @ Vdesca | ji egth ethfe nt s , sur cl
cales (EasyLaser) EPostes doéalimentation, transforr
(contacteurs, di sjoncteurs, sect
E Diagnostic thermique des batment® ®t ect i on de f ui
E Analyse des réseaux thermiqgeRe p ®r age de canal i

|l nstrumentation dodéanal yselP¥Eidsy at ol r e
E Un outil devenu indispensable dans les services maintenance

£ Mai . ve d hi I§Un excellent rapport qualité/prix pour une initiation au diagnostic thermid
aintenance préventive des machines tournantes Eoutilliviéavecgnii de doutilisation p®dag

FL//|5 améra thermigiuéroutes came as thermi u%zlm
% ? @qu ddl J O mmageSq udcetsi

Matériel de Maintenance Mécanique

|l nstrumentation de mesure déal i gng

E Maintenance préventive des arlfdesures et réglages)

ERep®rage des d®f auts d
roul ements et d®&f aut s

ELogiciel doéanalyse des mesures
E Fourniture de composants (Paliers abimés et Disque de balourd) pour Z c g
el S (FE i e GEL R Matériel de Maintenance Hydraulique

DE151 nstrumentati on dobéanal yse V|br\/'.;1at|0|I se AnaAryasIeysdaéIdahlhielses par

'Analysed ol I ut |§0lé|e G onlrpaavide; Membrane d
[She

il x& B~

I nstrumentation de mesure doéaligner M
g "‘BestSeIIer

8" EAnalyse des i mpuret®s de |0
maintenanqaéventive
E Poulies: Indicationgauallélismet défaut angulaire g E Mise en évidence tigses et niveaux de pollutides huiles
E Courroies: Indication des fréquences et efforts R hydrauliques
. DE16l nstrumentation de mesurieodosp i g@demd d@t Piophdtdyephicstié éférenee despollitions fownies t
tension de courroie HYlOVal i se Analyse dohuiles

E Maintenance préventive des poulies, pignons et courroies

Compteur de particulesfixkppar ei | doéanal yse

Instrumentation de détection ultrasonore E Analysede o | | ut i(Gomptelbde paititules avec water sensor i

E Mesure de laviscosité6 une hui | e
s i ¢ Mise en évidence des typaieaux de pollutioties huiles hydrauliques

dEAJRLYSS8ages. j mpuret®s de | Oohuil

ERéseaux pneumatiqu@3étection de fuites et pertes de vide)
EMot eurs, organes do a@éautude palers aa t

roul ement s, d6engrenages, Contrt]|
E Clapets et soupapésD®t ect i on de d®f aut sé) preventive
QEArmoweseIectnque(ﬁ)@t ection dbarcsé)
EMaterlellndustrleéISlmpI|C|t® déutilisation, Pr®cisi
El d®al pour d®tecter |les fuites 0a|ErTeCErl9|ﬁgf:?|'a$efrp®pr%C'§'°”mettre_ en ®vidence leur effe
Logicie 6acquisition, transfert et traif

E Mise en évidence de la diversité des applications de la détection uItrasonore

SY/ISDT1708strumentation de détection ultrasonore HY14Compteur de particules fixe

WWW.erm-automatismes.com C12



Materiel de Maintenance Hydraulique Banc hydraulique industriel®anc hydrauligue modulaire TOR et proportior

_ Groupe Fi |l tGrouge mabile dedilttation et de eraplissage
(% fesl trage dohuile (
X de filtre 3 microns et cartouche)

E Grqupe hydraulique (Pompe a débit fixe, Pompe a débit vari

> E EctioEn%urs hydrauliques (Vérins simple et double effainSer
Moteurs hydrauliques)

E Distribution TOR (Limiteurs de pression et débit, Distributeur
5/ 3, Distributeur proportio

E Filtration des huiles hydrauliquei de revenir aux normes | R
e UE CGontrole hydraulique (Contréle proportionnel de pression, de

doutilisation pr®coni s®es pa

E Etude et prévention deénomenes de colmatage position)
E Maintenance préventi{® Analyse des pertes de débits des E Capteurs (Pression, Débit, Température)
composants soumis ~ un nivea@® OcByitak MRARABGLiG RN t )

E Raccordements hydrauliques et électriques
E Etude des composants hydrauliques TOR, proportionnels et
E Etude des différentes charges hydrauliques
E Mesures hydrauliques (Température, Débit, Pression, Positi

Mi se en pl acbeucledecondiionheanent de duides&ur des installations neuy
ou existantes

HY12Gr oupe Filtration dohuil es

Valise Mesures hydrauliqu&nsemble de mesures des grandes valeurs hydrauliques. . 1S L
CapteursPfession, Température, Débit) EModul arit® rendant | e b ainittationod dqetfe@ionhemerda f o

EDiff®rentes ®volutions du banc autour de
> . EPossibiIitédBettre en Tuvre diff®rentes parties
EEtude du rendement ddune pompe hydrgpdukiyfedd® pompbydrauliques (Pompe a pistons axiaux et Pompe & engrenages)

Eanalyse du fonctionnemeEdauement ont iy 4oy Baaicinjufadliud Tk hd dbtbire ndthdiiqués et vernasBiecies de

Surpressions ) A . . : . . X T
E Mesures, enregistrement et visualisation sous formes de courbes des donﬁ%‘%’fé%prqpor\tlloqngl p?jurg)’pé)tllons H%&PE_’E@ptlon Verllns ar:tagonlstes :évec dlstrlbgtlon propo
recues des capteurs de pression, de débit et de température I HB13Option Variation de debit avec éesttibuteur proportionnel et capteur deHEbiOption
Réduction de pression proportiohRBIES:Option Accumulateur et Conjoncteur

E Matériel utilisé par les techniciens en hydraulique pour réddisés éasndustrizu sur lesngins de
Travaux Publics
E Transfert des donnéespsur USB
HY11Valise Mesures hydrauliques

Banc hydraulique aéronautique

E Groupe hydraulique (Pompe a débit fixe, Accumulateur, Pom

E Actionneurs hydrauliques (Vérin doub&eeffwerin, Moteur
hydraulique)

E Distribution hydraulique (Limiteurs de pression et débit, Distri
22etd/Served i st ri buteur é)

E Capteurs (Pressions, Température)

Hydrauligue industrielle & aéronautique

E Groupe hydraulique (Centrale 60 bar TOR)

E Actionneurs hydrauliques (Vérin simple et double effet) W

E Distribution TORLimiteurs de pression et débit, Distributeurs 4“%1
Clapetantiet our é)

E Capteurdanométre, Position)

E Raccordements hydrauliques, test de flexibles et vérins

EMi se en Tuvre de parties op¢
déavion, volet doéaile, ailer

E Mesures hydrauliques (Température, Pression, Débit)

E Maintenance hydraulique (Remplacement de filtre)

E Simulation de pannes hydrauliques (Circuit principal, circuit de secours, accumulateur, pomp

E Raccordements hydrauliques et électriques

E Etude des composants hydrauliques

E Etude desharges verticales variables

E Mesures hydrauliqu¢Sempérature, Débit, Pression, Pollution)

[EEtudsyd@Jme hydraulique conforme ° | a r®a
E3 parties op®ratives diff®rentes (Train d:
HA10Banc hydraulique Aéronaufuex sousnsemble Test de vérin uniqueinteAt)1:Sous

El d®al pour une initiation ° | &dhydraulique: ceonmS eonébalnet sT rI lae'sn pgl 9uasH’A roneéBH@ gééer%tatamrlxo/ar/elr|m)|(®!ua'r®q
E Possibilité déutiliser la centrale et le vérin hydrauliques du Multitec €' n’sTe MBIl S 0ail |'equpPamc moteur” hyds§ q
E Intégration ultérieure possitergosants plus complec@emplacement rapide) !;

E Connectable a un module Automaferpgrammer des cycles de fonctionnement Train d®a& er

HD10Module de levage hydraulique (Sans centrale hydraulique et veHD MiEBa)
Module de levage hydraulique (Avec centrale hydraulique et véHiDViliited® composants hydrauliques

pour travaux complémentaires | www.erm-automatismes.com  pat



L B i | _ : . :
. &S gues de Platines pneumatiqueséectrepneumatique&rilles Parker

LabvoltLVSIM HydreSimulation hydraulique

E Actionneurs et préctionneurgV ®r i ns, di stri b

ECapteurf Fin de course, chute de

E Commandet traitement des données (Boite a boutons, voyant
dourgenceé)

E Réglage hydrauligea(n om™ t re, Li miteur de
E Actionneurs et fétionneur¥ ®r i ns, Mot eur sé)
EG®n®r ateurs (Centraleé)

EEtude et micemposants hjdraviques de s EMi se en fuvre de composants
E Conception etccordement virtuel de circuits hydrauliques Version pneumatiqueleetrepneumatique

_ (Puissance et commande) P//PMBE6Platinélectrepneumatiqu@rille ParkeiSC//MD1AE12Blatine Automate Schneid
E Mesures de fonctionnemetobservation des fluides Zelio P// PMBP5Platine pneumatique Grille PaPkePMX4SMAIQption Séquenceur pneumatque

modulesP// PMXkit02:ot de 30 cordons
E Adapté a ldécouverte des composants et principes hydrauliques de base
E Multiplication des postes de travail
E Vue en coupe des composagttyisualisation de la circulation des fluides
£A//638%0:LVSinHydraulique (Monoposted//6383\0: LVSinHydraulique (5 postes)

Platines pneumatiqueséectrepneumatiqueBidaflexParker
Tableau magnétique de manipulation

Gui de de | 0 hy d-Baseadk dorpaissances thébrigses et pratglies e
EBase de cours th®oriques et pratiques couvrant I()int®gra|iE@Ct'Wﬂeurﬁ%WqOW(@u“’%X®rbﬂ?drghﬁ Hdl{

Th®orie de Apparejste déhitl i qAppareils de pression E CapteurdA F
Schémas hydrauliques Appareils de blocage  Filtration E Commandet tralEement des donnégaﬁ()lte a boutons, voyants,
Groupes hydrauliques Distributeurs Tuyaux et raccords SN RN GRORURGRE N C € € )
Fluides hydrauliques  Moteurs
Pompes Vérins EMi se en fTuvre de composants
[E 479 pages a consulter, 600 photos et images, 125 animations E Utilisation des symboles magnétiques et des composants
E Guide répondant aux besoins de tous les niveaux de formations EFl exibilit® et rapidit® de r
_ techniques et professionnelles, initiales et continues o P/IPMXE61PlatinélectrpneumatiquBidafiearker SC//MD1AE 12Blatine Automate
E Licence établissement pour une utilisation illimitée sur un méme site Schneidegelio- P// PMXP51Riatine pneumatidielafleRarker P// PMX4SMAIQption Séquenceur

E Configurateur de sessionsldarring et générateur de QCM
PO//IGdHSui de de | 6hydraulique industrielle

Les Basiques du Pneumatique LabvoltLVSIM PnetSimulation pneumatique

Platine CompressetEt ude doun compresseur et Qdég‘ade&éﬁmat%&%ﬁmtrie,q US miteur

EActionneursetmétionneurS/(®ri ns, Di stribu
EG®n®r ateurs (Compresseur s, (

pneumatiqué modulesP// PMXkit02:0t de 30 cordons

E Energi@neumatiquéCompresseur, Réservoir, Distributeur, Vérin ['“'O‘
double effdf)anometre de pression)

EEt ude et miceneposants pieumatiqees d e s

E Conception et raccordement virtuel de circuits pneumatiques
(Puissance et commande)

E Mesuresle fonctionnement et observation des fluides

E Mesurage et Diagnostic

E Montage / Démontager le second compresseur

E Etude des liaisons entre les piéces étdelac t i on d 8 ®t
E Analyse dschéma cinématique

E Etude mécanique 3D sur Solidworks [EAdapté a ldécouverte des composants et principes pneumatiques de base
Vue en coupe du E Multiplication des postes de travail
compresseur EVue en coupe des composants

E Deuxiéme compresseur livré erpkiir les études mécaniques
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